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YONETMELIK

Sanayi ve Ticaret Bakagiindan:

BASINCLI EK iPMANLAR YONETMEL iGi
(97/23/AT)

BiRINCIi BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amag

MADDE 1 — (1) Bu YOnetmeltin amaci, maksimum izin verilebilen PS basinci ilefdan daha buyuk
olan basin¢l ekipmanlarin ve donanimlarin tasatiretim ve uygunluk deerlendirmesi ile ilgili usul ve esaslar
belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Yonetmelik; maksimum izin verilebilen PS basi 0,5 bar'dan daha biyilk olan
basin¢h ekipmanlari kapsar.

(2) Bu Yonetmelik gagida belirtilen hususlari kapsamaz:

a) Basing dgiirme istasyonlari veya sskirma istasyonlarinda bulunabilen standart basiekipmanlar
hari¢ olmak Uzere; herhangi bir gkan veya maddeyi, bir tesise ya da kiy! veya adkianan tesisten gamak icin
tasarlanmy, ekli her tirli ekipmani da iceren ve tesisin dgrbulunan son izolasyon cihazini da kapsayaekikde
boru veya boru sisteminden g&n boru hatti,

b) Suyun tedariki, datimi ve bgaltilmasi igcingebekeler ve ilgili ekipmanlar, basin¢l sgiaa borulari, basing
tinelleri, hidroelektrik tesisler igin basisegti ve ilgili 6zel aksesuarlar,

¢) 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazkteyayimlanan Basit Basingh Kaplar Yonetrgielin
(87/404/AT) kapsagn ekipmanlar,

¢) 30/11/2000 tarihli ve 24246 sayilli Resmi Gaziteyayimlanan Aerosol Kaplar YOnetngatin
(75/324/AT) kapsagn ekipmanlar,

d) Asagida belirtilen mevzuat ve ekleri tarafindan aragldonksiyonlari igin belirlenngiolan ekipmanlar:

1) 1/4/1999 tarihli ve 23653 sayili Resmi Gazetg/a@gmlanan Motorlu Araclar ve Romorklari Tip Onayi
Yodnetmelgi (70/156/AT),

2) 7/1/1999 tarihli ve 23576 sayili Resmi Gazete'yhyimlanan Tekerlekli Tarim veya Orman
Traktorleri Tip Onayi Yonetmadi (74/150/AT),

3) 23/12/2004 tarihli ve 25679 sayili Resmi Gazistg/ayimlanariki veya Ug Tekerlekli Motorlu Araglarin
Tip Onayi Yonetmefii (2002/24/AT),

e) Bu Yonetmefiin 10 uncu maddesinde belirtifii gibi Kategori I'den yiiksek olmayacakekilde
siniflandinimsg ve gagida agiklanan yonetmelikler tarafindan kapsanapresnlar;

1) 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili 4. mikerf@esmi Gazete'de yayimlanan Makine Emniyeti
Yodnetmelgi (98/37/AT),

2) 15/2/2003 tarihli ve 25021 sayili Resmi Gazetg/dyimlanan Asansor Yonetmgl{95/16/AT),

3) 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazkteyayimlanan Belirli Gerilim Sinirlari Dahilinde
Kullaniimak Uzere TasarlangElektrikli Teghizat ileflgili Yonetmelik (73/23/AT),

4) 13/3/2002 tarihli ve 24694 sayili Resmi Gazetg/dyimlanan Tibbi Cihaz Yonetmgl(93/42/AT),

5) 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazitgjayimlanan Gaz Yakan Cihazlara Dair Yonetmelik
(90/396/AT),

6) 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili 4. Mikeri@esmi Gazete'de yayimlanan Muhtemel Patlayici
Ortamlarda Kullanilacak Techizat ve Koruyucu Sidtariie Ilgili Yonetmelik (94/9/AT),

f) Avrupa Birligini olusturan Roma Antlgmasinin 223 (1) (b) maddesi tarafindan kapsanarriask
ekipmanlar,

g) Yanls kullanim sonucunda radyoaktif yayima sebep olabke 6zellikle niikleer amagch kullanim igin
tasarlanan ekipmanlar,

&) Petrol, gaz veya jeotermalgdeve sondaj endustrisinde ve yeralti depolamasikdgu basincini kontrol
etmek i¢in kullanilan kuyu kg patlama &nleyiciler, boru manifoldlari ve bumfatiim ekipmanlarindan ojan kuyu



kontrol ekipmanlari,

h) Basincin belirgin bir tasarim faktorii olmadstatik ve dinamikslevsel etkileri veya gier islevsel etkileri
karsilayabilecek yeterli dayaniklilik, sertlik veya kalfliga sahip olan ve buna uygun olarak malzemesi segilmi
boyutlari belirlenmj ve Uretilm mahfazalari ve makineleri kapsayaagada belirtilen ekipmanlar,

1) Tirbin ve icten yanmali motorlari da iceren ontztr,

2) Buharh motorlar, gaz/buhar tiirbinleri, turbogeatorler, kompresérler, pompalar ve gaima diizenleri,

1) Firin s@utma sistemleri, sicak hava geri kazanicilari,eiouciler ve sicak firin egzoz gazi temizleyicileri
dahil olmak uzere yiuksek firinlar, firn@dma, gaz dastiriciler, eritme, yeniden eritme, gazini alma,ikcele demir
digi metallerin dokum tepsileri dahil olmak Uzergsdalan tasviye dokiim ocaklart,

i) Sartel kontrol Unitesi, transformatdr gibi yuksekity ekipmanlari ve dénen makinalar igcin mahfazala

j) Aktarma sistemleri (6rrign: elektrik ve telefon kablolar1) muhafazasi iiasinch borular,

k) Gemiler, roketler, ugaklar ve hareket edebieniz araclar ile tekneler Gzerinde kullaniimakyave
bunlarin hareketini gdamak tzere tasarlangrekipmanlar,

I) Tasit lastikleri, hava yastiklari, oynamak icin kuliiEm toplar,sisme botlar ve benzeri esnek muhafazadan
olusan basinch ekipmanlar,

m) Egzoz ve emme susturuculari,

n) Son tiketim igin Uretilen karbonatl icecektegise veya teneke kutulart,

0) PSxV dgeri 500 bar x litreden fazla olmayan ve izin verilmaksimum basinci 7 bar'i gegmeyen,
iceceklerin dgitim ve nakliyesi icin tasarlangkaplar,

0) Tehlikeli Maddelerin Karayolu ile Uluslar Ara¥esinmasi (ADR), Tehlikeli Maddelerin Demiryolu ile
Uluslar Arasi Tainmasi (RID), Uluslar Arasi Denizcilikligili Tehlikeli Madde Kodlari (IMDG) ve Uluslar Asa
Sivil Havacilik Organizasyonu (ICAO) agtaalari tarafindan kapsanan ekipmanlar,

p) Sicak su isitma sistemindeki radyator ve boyula

r) Sivinin tizerindeki gaz basinci 0,5 bar’dandazimayan sivilari depolamak icin tasarlapkaplar.

Dayanak

MADDE 3 — (1) Bu Yénetmelik;

a) 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayil Uriinldhiskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmadaér
Kanuna dayanilarak,

b) Avrupa Birliginin 97/23/EC sayili Basingli Ekipmanlaitaskin Direktifine paralel olarak,

hazirlanmytir.

Tanimlar

MADDE 4 — (1) Bu Yénetmelikte gecen;

a) Akiskanlar: Suspansiyon halinde kati icerenler de dalnilak (izere, hem saf halde gazlari, sivilari ve
buharlari, hem de bunlarin kamlarini,

b) Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanhi,

¢) Basing: Vakumun bir negatif gler olarak belirtildgi, gdsterge basinci olarak da ifade edilen, atmosfe
basincina gore basinci,

¢) Basingli aksesuarldglevsel fonksiyona ve basingtaici hazneye sahip cihazlar,

d) Basingli ekipman: Kaplar, borular, emniyet vaiba aksesuarlari, uygulamasi varsa basingli ekipma
basing iceren kisimlarinagaflans, nozul, kaplin, destekler, kaldirma kulplari viereanlari,

e) Boru donanimi: Ozellikle bir boru veya boru esisini, balantilari, genjletme eklerini, hortumlari veya
baska uygun olan basin¢ altinda bulunan parcalareicdsorular ve boru donanimi olarak kabul edilenayav
sosutmak veya i1sitmak amaciyla borulardansatu 1si dgistiricilerini de kapsayacakekilde basingh bir sisteme
baslanma durumunda, ajkanlarin tainmasi amacli boru bienleri,

f) Donanimlar: Bir imalat¢i tarafindan, tamamlagrfonksiyonel bir butin okturmasi igin birlgtirilen
basingli ekipmanin gili parcalarini,

g) Emniyet aksesuarlari: Emniyet vanasi, patlamséllidemniyet aletleri, bel verme g¢ubuklari, koritiio
basing digiirme emniyet sistemleri gibi goudan basing sinirlandirma aletleri ile basing salkdik anahtarlar,
akiskan seviyesi anahtarlar ve emniyetle ilgili herliiiélcme kontrol ve diizenleme cihazlari gibi basdiizeltme
amacina yonelik ya da kapatma veya kapatmaylakt@riiamamen durdurmayi @ayan sinirlayici cihazlan da
kapsayacakekilde, basinch ekipmanlari izin verilen limitlergsilmasina kan korumak igin tasarimlangicihazlari,

g) 1zin verilen maksimum basing (PS): Koruyucu ya darkima cihazinin kganti noktasinda veya



ekipmanin en dstiinde, bu yerlerin uygun olmamagd®imalatci tarafindan belirlenen herhangi higun noktada
tanimlanmy olan, imalatci tarafindan belirlenen ve ekipmaasarlandii maksimum basinci,

h) izin verilen maksimum/minimum TS sicaklik derecebnalatgi tarafindan belirlenen ekipmanin
tasarlanmy oldugu maksimum/minimum sicaklik derecesi TS'yi,

1) Hacim (V): ilk baglanti veya kaynak noktasina kadar olan nozullamonti dahil, daimi i¢ parcalarin
hacmi hari¢ olmak Gizere bir haznenin i¢ hacmini,

i) Kap: Baka bir ekipmana birlgirilen baslanti noktasina kadar olan gradan ekleri de dahil olmak tzere,
akiskanlari icinde basing altinda tutmak igin tasarlgnve imal edilms hazne veya hazneleri,

j) Komisyon: Avrupa Birlgi Komisyonunu,

k) Malzemeler icin Avrupa onayl: Basingl ekipmama imalatinda surekli kullanimi amagclanan,
uyumlatirilmis standartlar tarafindan kapsanmayan malzemelesitilderini tanimlayan teknik belgeyi,

I) Mistesarlik: Basbakanlik Dg Ticaret Mistgarligini,

m) Standart ¢ap (DN): DN ve bunu takip eden bin $la gosterilen, referans amagli uygun yuvanagl
deger olup uretim boyutlarindan farkli anlama gele,gédiplar dginda, boru sisteminde bulunan bitin parcalara ortak
olarak verilen sayisal biyilti,

n) Sabit balantilar: Tahribatli yontemler haricinde ayriimayaaglantilari,

ifade eder.

iKiNCi BOLUM
Uygunluk Degerlendirmesi

Piyasaya arz

MADDE 5 — (1) Bu Yo6netmeliin 4 tGncii maddesinde bahsedilen basinch ekipmadoranimlarin;
dizgun olarak kurulmgl bakimi yapilmy olmalari halinde ve tasarimlanan amag i¢in kultaalari durumunda,
kisilerin, evcil hayvanlarin vesgalarin emniyetini ve guverglini tehlikeye atmayacajekilde piyasaya sirilmesini ve
hizmete sunulmasini temin etmek icin gerekli dn&@migililerce alinmahdir.

(2) Bu Yonetmeliin 4 Gnct maddesinde tanimlanan basinch ekipmaelge donanimlarin, bu Yénetmelik
hikumlerine uygunluk gdamayanlari; imalatgl veya Turkiye'de yaeyile yetkili temsilcisi tarafindan, uygunsuz
oldugunu ve sata sunulamayag@ani belirtir bir sekilde saretlenmek kaydi ile fuar veya sergilerde gostbilile
Gosterimler sirasinda gifierin glivenlgini temin etmek icin, imalatgi tarafindan gereklenggun emniyet tedbirleri
ahnir.

Teknik gerekler

MADDE 6 — (1) Asagida (a), (b), (c) ve (¢) bentlerinde ifade edilasinch ekipmanlar bu Ydnetmgin
ekinde yer alan (EK-1)'deki temel gerekleri yerigetirmelidir.

a) Bu fikranin (b) bendi haricinde olugaaida belirtilen kaplar.

1) Gaz, sivilghinimis gaz, basing altinda ¢ézingndiazlar, buharlar ve maksimum izin verilen sicatkkk
buhar basinci, normal atmosfer basincindan (1018r)mb,5 bar'dan daha yiiksek olaga@adaki sinirlamalar
dahilindeki sivilar igin kaplar.

1.1) 1 litre'den daha buylk hacim ve PS ile V gamp25 bar x litreden daha buyik veya 200 bar’dahad
biyuk PS basinci olup bu Yodnetngah ekinde yer alan (EK-II), tablo 1'de gosterilegrup 1'deki akgkanlar igin
kaplar.

1.2) 1 litre’den daha buyik hacim ve PS ile V gampb0 bar x litreden daha buyik veya 1000 bar'daha
biyuk PS basinci olup, bu Yonetngah ekinde yer alan (EK-II), tablo 2'de gdsterilegrup 2'deki akgkanlar igin
kaplar ve tainabilir tim yangin séndurtculer ve solunum tipleri

2) Maksimum izin verilen sicaklikta buhar basinormal atmosfer basincindan (1013 m bar) 0,5 bar'da
fazla olmayan gagidaki sinirlamalar dahilindeki sivilar icin kaplar.

2.1) 1 litre’den daha biyuk hacim ve PS ile V gamp200 bar x litreden daha buyik veya 500 bar'dahna
biyuk PS basinci olup, bu Yénetngali ekinde yer alan (EK-II), tablo 3'te gosterilenug 1'deki akskanlar igin
kaplar.

2.2) 10 bar'dan daha biyik PS basinci ve PS garpimi 10 000 bar x litreden buyiik veya 1000 kar'daha
biyuk PS basinci olup, bu Y6netngati ekinde yer alan (EK-Il), tablo 4'te gosterilegrup 2'deki akgkanlar igin
kaplar.

b) 2 litre’den daha biiylk bir hacmi v@raisinma riski olan 110 °C’tan daha fazla sicaklikizgin su veya



buhar Uretimi amaglanan bu Yonetrgeli ekinde yer alan (EK-I1), tablo 5'te g0sterileatgsle veya bgka tirll
isitiimis basingh ekipmanlar ve biittin basinchinidiler.

c¢) Asagidaki amaglar icin tasarimlangrborular.

1) Gaz, swvilgtirilmis gaz, basing altinda ¢ézungngazlar, buharlar ve maksimum izin verilen sicaklik
buhar basinci, normal atmosfer basincindan (1018r)mb,5 bar'dan daha yiiksek olaga@adaki sinirlamalar
dahilindeki sivilar igin borular.

1.1) DN'si 25'ten daha buyik olup, bu Yonetrnagli ekinde yer alan (EK-II), tablo 6'da gosterilegrup
1'deki akgkanlar igin borular.

1.2) DN'si 32’den daha buylik ve PS ile DN carpif@00 bar’dan biyuk olup bu Yénetmgtl ekinde yer
alan (EK-I1), tablo 7'de gésterilen, grup 2'dekiigkanlar icin borular.

2) Maksimum izin verilen sicaklikta buhar basinormal atmosfer basincindan (1013 m bar) 0,5 bar'da
fazla olmayan ggidaki sinirlamalar dahilindeki sivilar icin borular

2.1) DN'si 25'ten daha buylk ve PS ile DN ¢arp000 bar'dan buyik olup bu Yénetngth ekinde yer
alan (EK-I1), tablo 8'de gésterilen, grup 1'dekiigkanlar icin borular.

2.2) PS si 10 bar'dan buyuk, DN’si 200'den byl RS ile DN carpimi 5000 bar'dan biiylik olup bu
Yodnetmelgin ekinde yer alan (EK-II), tablo 9'da gosterilerug 2'deki akskanlar igin borular.

¢) Bu maddenin birinci fikrasinin (a), (b), (c) Herinin kapsamindaki ekipmanlar ve bu ekipmanlarin
olusturdusu donanimlar igin kullanilan emniyet ve basing akselari.

(2) Bu Yonetmelfiin 4 inci maddesinde "donanimlar” olarak tanimldupy dnetmeliin kapsaminda olan
en az bir basing ekipmanini iceren yageda listelenmj olan donanimlar, bu Yonetmgii ekinde yer alan (EK-1)'de
bildirilen temel gereklere uygun olmalidir.

a) Asiri 1sinma riski arz eden, atenerek veya bga bir sekilde isitilan en az bir basingli ekipmandan
olusan, 110°C lzerinde bir sicakhkta buhar veya kiagiiretmesi amacglanan donanimlar.

b) Bu fikranin (a) bendinde anlatilanlarin hari@kiddonanimlardan, imalat¢i tarafindan pazara zeméie
sunulanlar.

¢) Bu maddenin birinci fikrasi kapsamina girmeygp,ile kati yakitla beslenen ve 50 bar x litreden
daha blyik PS x V deri olan, 110°C’dan daha fazla olmayan sicakliktalssu Uretmesi planlanan donanimlar, bu
Yodnetmelgin ekinde yer alan (EK-1) madde 2.10, madde 2.14dde 3.4, madde 5 (a) ve madde 5 (¢)'de belirtilen
temel gereklere uymalidir.

(3) Bu maddenin birinci fikrasinin (a), (b) ve @ntleri ile ikinci fikrasinda belirtilen limitleni altinda
veya @it olan basinch ekipmanlar ve/veya donanimlar, igeth kullanimi sglamak icin Turkiye'deki veya bir
Avrupa Birligi Uyesi ulkedeki gecerli mihendislik uygulamasingyun olarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
Basin¢h ekipmanlarin ve/veya donanimlarin beralderiryeterli kullanim talimatlari olmali ve imalatgiyeya
Tirkiye'de yerlgik yetkili temsilcisini tanimlayacak bir etiketi binmalidir. Bu tlir ekipmanlar ya da donanimlara 16
nci maddede belirtilen CE uygunlujareti ilistirilemez.

Serbest dolaim

MADDE 7 — (1) Basincin olgturdusu tehlikeler neden gosterilerek, bu Yénet@eluygunluk sglayan ve
bu Yénetmelgin 11 inci maddesi uyarinca uygunlukgegeendirmesine tabi tutulduklarini belirleyen CE ugtyk
isareti tglyan, 4 incl maddede adi gecen basinch ekipmaa deyanimlarin imalatgi tarafindan belirlenartlarda
pazara slrtlmesi veya hizmete sokulmasi yasaklanamarlanamaz ve engellenemez.

(2) Bu Yonetmeliin 6 nci maddesinin Gglncu fikrasina uygun olanrghsekipman veya donanimlarin
pazara sirllmesi veya hizmete sunulmasi, basinenfietehlikeler sebebiyle, yasaklanamaz, kisitlazanve
engellenemez.

(3) Basingli ekipman ve donanimlaringde ve givenli kullaniimasi icin, bu Yénetmgh ekinde yer alan
(EK-1)'in 3.3 ve 3.4 Gincii maddelerindeki bilgiletifkge olarak verilir.

Uygunluk kabulii

MADDE 8 — (1) Bakanlik bu Y&netmedlin 11 inci maddesindeki uygunluk gkrlendirmesine tabi
tutularak 16 ncimadde gegieCE uygunluk garetini ve bu Yonetmelin ekinde yer alan (EK-VIl)'de belirtilen
Uygunluk Beyanini tayan basingli ekipman ve donanimlari, bu Yonetgireliiim hikiimlerine uygun kabul eder.

(2) Uyumigtiriimis Avrupa standartlarini uyungfaran ulusal standartlara uygun dretilen basinkippraan
ve donanimlarin bu Yénetmgin 6 nci maddesinde belirtilen temel gereklere uygldusu kabul edilir.

(3) Bakanlik ¢ok ciddi guivenlik gerekgeleri ile;



a) Bu Ydnetmefiin 6 nci maddesinin son fikrasinda adi gegen byaygr grup basingli ekipmanin ayni
maddenin birinci fikrasgartlarina tabi olmasi,

b) Bu Yénetmeliin 6 nci maddesinin son fikrasinda adi gegen hiradan veya donanim grubunun ayni
maddenin ikinci fikrasgartlarina tabi olmasi,

¢) Bir veya bir grup ekipmanin bu Ydnetngti ekinde yer alan (EK-Il)'nirsartlarindan ayrilarak lgka bir
kategoride siniflandiriimasi,

yoninde dgerlendirmede bulundiw takdirde, bu durumu gerekgeleriyle birlikte Migstdik aracilgiyla
Komisyona bildirerek gerekli tedbirlerin alinmasister.

(4) Bakanlik bu maddenin ikinci paragrafinda b#dirt standartlarin, temel gerekleri tam olarak
karsilamadgini disunirse, konuyu sebeplerini belirterek Migarbk aracilgiyla Komisyonun 98/34/EC Direktifine
gore olyturulan komiteye bildirir.

Koruma tedbirleri

MADDE 9 — (1) CE uygunlukgaretini tglyan ve amacina uygun olarak kullanilan, bu Yénégtre4 tnci
maddesinde belirtilen basincli ekipmarsilkrin ve bazi hallerde evcil hayvanlarin veygadarin emniyetini tehdit
ettigi zaman, Bakanlik, bu tir ekipman ve donanimlarmepa sirilmesini, servise konulmasini, hizmete lsoasini,
kullanilmasini, serbest dglanini kisittamak ve pazardan geri ¢ekilmesirdlamak i¢in kanunlarla verilen yetkilerini
kullanarak gerekli tedbirleri alir. Bakanlik, aiditedbirleri gerekgelerini de belirterek Migaeik aracilgiyla
Komisyona bildirir. Bildiriminde uygunsuzfiun nedeninin gggida belirtilen hususlardan hangisi nedeniyle megdan
geldigini aciklar.

a) Bu Yonetmelfiin 6 nci maddesinde belirtilen temel gereklerinnyegetirimesindeki eksiklik,

b) Bu Yonetmeliin 8 inci maddesinde belirtilen standartlarin ygnlgulanmasi,

¢) Bu Ydnetmetliin 8 inci maddesinde belirtilen standartlardakiiklits

¢) Bu Yodnetmefiin 12 nci maddesine gore, basin¢h ekipman malzemnméh Avrupa onayindaki eksiklikler.

(2) Uygun olmayan bir basingli ekipman veya doma@E uygunlukgareti tgirsa, Bakanlk CE uygunluk
isaretini ilistiren kisiler hakkinda gereklislemleri yapar ve Mistarlik aracilg ile komisyonu ve Avrupa Biri
Uyesi Ulkeleri bilgilendirir.

Basinc¢h ekipmanlarin siniflandiriimasi

MADDE 10 — (1) Bu Ydnetmekin 6 ncimaddesinin birinci fikrasinda bahsedilesibeli ekipmanlar, bu
Yodnetmelgin ekinde yer alan (EK-Il)’'ye uygun olarak, artahlike seviyesine gore siniflandirilir. Bu siniflamaaya
gore akskanlar, aagidakisekilde iki gruba ayrilir.

a) Birinci grup, tehlikeli alkanlardan olgur. Tehlikeli akskan; tehlikeli madde ve miistahzarlarin
siniflandiriimasi, paketlenmesi ve etiketlenmesiiigili olarak 11/7/1993 tarihli ve 21634 sayil $dal Gazete'de
yayimlanan "Tehlikeli Kimyasallar Yonetmgii tarafindan kapsanan madde ve mustahzarlardindsigrup tehlikeli
akiskanlar; patlayici, kolay alevlenir, cok kolay alewir, alevlenir (Maksimum izin verilen sicaklik @i parlama
noktasinin Ustlinde), ¢ok toksik, toksik ve oksitteglarak tanimlanan madde ve mistahzarlari kapsar

b) ikinci grup ise bu maddenin birinci fikrasinin (@ndinde bahsedilmeyen biitiigel akskanlar kapsar.

(2) Bir kabin birden ¢ok haznesi varsa, her bimieazin uygulanabilir kategorilerden en yiiksek olé@
siniflandinlir. Bir haznede birden ¢ok gian varsa en yiiksek kategoridekiskkn esas alinarak siniflandirma yapilr.

Uygunluk degerlendirmesi

MADDE 11 — (1) imalat¢i basingli ekipmani piyasaya siirmeden éridgpmanin her bir elemanini, bu
maddede belirtileartlara gére bu Yonetmglh ekinde yer alan (EK-Ill)'te tanimlanan uygunldkgerlendirmesi
islemlerinden birine tabi tutar.

(2) Basingli ekipmanin herhangi bir elemanina, CHunluk kareti ilistirilmek amaciyla uygulanacak
uygunluk dgerlendirme glemleri, ekipmanin siniflandinigh bu Yénetmeliin 10 uncu maddesinde tanimlanan
kategori ile belirlenir.



(3) Csitli kategoriler icin uygulanacak, uygunluk gerlendirme glemleri gagidaki gibidir:

Kategori | Kategori Il Kategori Ill Kategori IV
Modul A Modul Al Modil B1 + D Modul B + D
Modul D1 Modil B1 + F Modil B + F
Modul E1 Modiil B + E Modil G
Modul B + C1 Modul H1
Modul H

(4) Basinch ekipmanlar, siniflandirildiklar kabegicin listelenen uygunluk derlendirme glemlerinden,
imalatgi tarafindan secilen birisine tabi tutulimalatci ger mumkiinse bir (st seviyedeki kategoriye uygulanan
islemlerden birini secebilir.

(5) Bu Yonetmelin 6 nci maddesinin birinci fikrasinin (a) bendiininci alt bendi ile ikinci alt bendinin
(2.1) numarali paragrafi ve ayni fikranin (b) bewldi ifade edilen, kategori Ill ve kategori IV'tery@an ekipman igin
olan uygunluk dgerlendirme glemleri cercevesinde, onaylanyrkurulus ani denetimleri sirasinda bu Yonetriedi
ekinde yer alan (EK-I)’in 3.2.2. maddesinde bd#riison dgerlendirmeleri yapmak veya yaptirmak amaciyla dreti
veya depolama yerlerinden ekipman numunesi alirdBumda imalatgi, onaylangnkurulusa tahmini tretim plani
hakkinda bilgi verir. Onaylanmikurulus Gretimin ilk yihinda en az iki denetim gercejtiemelidir. Sonraki
denetimlerin sikiii bu Yoénetmekin ekinde yer alan (Ek-3)'te yer alan ilgili modéfin madde 4.4.’Gnde ortaya
konan kriterler esas alinarak onaylagkurulus tarafindan tayin edilir.

(6) Modil H glemi altinda bu Yodnetmdlin 6 nci maddesinin birinci fikrasinin (b) bendinbelirtilen,
kategori lll'teki ekipman ve kaplarin tek seferdeetimi halinde, onaylanmi kurulus her bir birim icin bu
Yonetmelgin ekinde yer alan (EK-I)'in 3.2.2 maddesinde b#én son dgerlendirmeleri yapar ya da yaptirir. Bu
durumda imalat¢i tahmini Gretim plani hakkinda daams kurulusa bilgi verir.

(7) Bu Yonetmeliin 6 nci maddesinin ikinci fikrasinda bahsedilennalomlar, gagidaki hususlari
kapsayan bir global uygunluk gkerlendirmesine tabi tutulacaktir.

a) Bu Ydnetmeflin 6 nci maddesinin birinci fikrasinin (a) bendinoighsedilen ve daha 6nce uygunluk
degerlendirme glemine ve CE uygunluksaretine tabi olmangidonanimi olgturan basingli ekipmanlarin uygunluk
degerlendirme glemi, her bir ekipmanin kategorisine gore beliteni

b) Bu Ydnetmeliin ekinde yer alan (EK-l)'in 2.3 maddesi, 2.8 masidee 2.9 maddesinde belirtilen ve
¢ssitli elemanlarin birlsimden olgan donanimin uygunluk @erlendirmesi; emniyet aksesuarlarina uygulanatetenl
hari¢ olmak tzere, ilgili ekipmana uygulanabilir giksek kategoriye gore gerlendirilir.

¢) Bu Yonetmeliin ekinde yer alan (EK-1)'in 2.10 maddesi ve 3.2n&ddesinde belirtilen izin verilen
¢alisma sinirlarini gmaya kagi, bir donanimin korunmasinin @anmasi, korunacak ekipmana uygulanabilir en
yuksek kategori temel alinarak ytrdtaltr.

(8) Bu maddenin yukaridaki fikralarinda agiklangemler uygulanmagh ve kullanimi deneysel amaglarla
oldugu takdirde; Bakanlik uygun gorirse, bu Yonetgiali4 Ginci maddesinde tanimlanan her bir basingbneknin
ve donanimin piyasaya arzina ve hizmete sunulmasiisaade edebilir.

(9) Uygunluk dgerlendirmesi ile ilgili kayitlar ve yagmalar Tirkce olarak veya onaylarymkurulusun
kabul ettgi bir lisanda yapilir.

UCUNCU BOLUM
Malzemeler icin Avrupa Onayi, Onaylanmis Kurulu slar, Taninmis Uglincil Taraf
Kurulu slar, Kullanici Denetmenleri ve CE Uygunlukisareti

Malzemeler igin Avrupa onay!

MADDE 12 — (1) Malzemeler igin Avrupa onayl, bu Ydnetng@li 4 Ginci maddesinde tanimlagdiizere
malzeme veya ekipmanin bir veya daha fazla imaletq talebi Uzerine bugiicin tayin edilen onaylanmi
kuruluslardan biri tarafindan verilir. Onaylangnikurulus malzeme tiplerinin bu Yo&netmgln gereklerine
uygunluysunu belgelendirmek igin gerekli olan test ve mua&yen belirler ve gercekigirir.

(2) Malzemeler icin Avrupa onay! yayinlanmadan érmmaylanny kurulus gerekli belgeleri géndererek
Mustesarlik aracilgi ile Avrupa Birligi Uyesi Ulkeleri ve Komisyonu bilgilendirir. Onaylmis kurulus, malzemeler
icin Avrupa onayini, gerekli oldiunda Komitenin goriiinii ve sunulan yorumlari da dikkate alarak yayimlar



(3) Basinch ekipman malzemeleri i¢in Avrupa onayibirer kopyasi Mustarlik aracilgiyla Avrupa Birligi
Uyesi Ulkelere, onaylangkuruluglara ve Komisyona gonderilir.

(4) Basin¢h ekipman malzemelerinin Avrupa onayerceklgtiren onaylanny kurulug, malzeme tiriinin
uyumlatiriimis standart tarafindan kapsagn tespit ederse, bunun icin daha 6nce yayinglastdusu onay geri
ceker ve bu onayin geri ¢ekilmesini, Mistéik aracilgiyla Avrupa Birligi Giyesi Ulkelere, onaylangkuruluglara ve
Komisyona bildirir.

Onaylanmis kurulu slar

MADDE 13 - (1) Bakanlik, bu Yoénetmdin 11 inci ve 12 nci maddelerinde yer alagieinleri
gerceklgtirmek Uzere tayin edilen onaylanmkurululari, gerceklgtirecekleri gérevler ve Komisyonca onlara
onceden verilngi olan kimlik kayit numaralari ile birlikte Musgarlik aracilgi ile Komisyona ve Avrupa Birdji Uyesi
uUlkelere bildirir.

(2) Bakanlik, onaylanmikurulwlarin tayini icin bu Yonetmelin ekinde yer alan (EK-IV)'te bildirilen
kriterleri uygulayacaktir. Onaylangkurulwslar, ilgili uyumlastiriimis standartlarda bildirilen kriterlere uyuyorlarsa,
bu Yénetmelgin ekinde yer alan (EK-IV)'te belirtilen kriterlexierine getirmy kabul edilir.

(3) Bir kurulwu onaylany olan Bakanhk, bu onaylanmikurulusun ikinci fikrada bildirilen kriterlere
uymadgini tespit ederse, onayi geri ¢ceker. Onayin gddlrgesi halinde, Bakanlk, Misterlik aracilgi ile Avrupa
Birli gi Uyesi Ulkeleri ve Komisyonu bilgilendirir.

Taninmis Gglnci taraf kuruluslar

MADDE 14 — (1) Bakanlik, bu Yonetmdin ekinde yer alan (EK-I)'in 3.2.2 maddesinde vd.3.
maddesinde bildirilen gorevleri yerine getirmek amée taninmg tglncl taraf kurulglar ve taninnmy olduklar
gorevleri Mistearlik aracilglyla Komisyona ve Avrupa Bitdi Uyesi lkelere bildirir.

(2) Bakanlik, bu kurulglarin bildirimi icin, bu Yonetmefiin ekinde yer alan (EK-IV)'te belirtilen kriterleri
uygular. Konu ile ilgili uyumlatirilmis standartlarda belirtilen kriterlere uyan kurgiér, bu Yonetmefiin ekinde yer
alan (EK- 1V)'te belirtilen kriterlere uymukabul edilir.

(3) Bir kurulwsu bildirmis olan Bakanlk,sayet bu kurulgun bu maddenin ikinci fikrasinda belirtilen
kriterlere uymadiini tespit ederse, bu bildirimi geri ¢eker. Bu tiir bildirimin geri ¢ekilmesi halinde, Bakanlk
Mustesarlik aracilgiyla Avrupa Birligi Gyesi tlkeleri ve Komisyonu haberdar eder.

Kullanici denetmenleri

MADDE 15 — (1) Kullanici denetmenleri ile ilgili esaslagagida belirtiimitir.

a) Onaylanmy kuruluslar tarafindan gerceldgrilecek olan gorevlerle ilgili hikiumlerden ayrilaoak
Bakanlik, ulke sinirlari icinde temel gereklere uyigigu, bu maddenin (g) bendinde belirtilen kriterleréreg
belirlenen kullanici denetmenleri tarafindan gelegkilen basingli ekipman veya donanimlarin, piyasay
surtlmesine ve kullanicilar tarafindan hizmete $masina izin verebilir.

b) Eger Bakanlik bu maddede belirtilen kriterlere uyguarak bir kullanici denetmeni belirlegnise,
Bakanlik uygunlgu bu maddelerde belirtilen kriterlere gore lUye Uleafindan belirlenen bir kullanici denetmeni
tarafindan dgerlendirilen basin¢h ekipman velveya donanimlabum maddede belirtilersartlar altinda pazara
surtlmesini veya hizmete konulmasini basing nedéettlikeler sebebiyle yasaklayamaz, sinirlayamayave
engelleyemez.

¢) Bir kullanici denetmeni tarafindan uygugludeserlendirilmis olan basinch ekipman veya donanimlara
CE uygunluk gareti ilistirilemez.

¢) S6z konusu basingh ekipman ve donanimlar,czaldellanici denetmeninin ait olgu isletme tarafindan
calstinlan tesislerde kullanilabilir. Byletme, basingli ekipmanin ve donanimlarin tasaiinetimi, denetimi, bakimi
ve kullanimi ile ilgili teknik 6zellikler konusundartak giivenlik politikasi uygulayacaktir.

d) Kullanici denetmenleri sadece ait olduklgletime icin hareket edeceklerdir.

e) Kullanici denetmenleri tarafindan uygulanahilygunluk dgerlendirmesi yontemleri bu Ydnetmgh
ekinde yer alan (EK-Ill)'te tanimlanan Al, C1, F@enodiilleri olacaktir.

f) Bakanlik, hangi kullanici denetmenlerine yetkrdigini, bunlari hangi goérevler igin tayin ettni ve her
denetmen i¢in bu maddenin (d) bendigantlarini sglayan tesislerin listesini, Musgarlik aracilgiyla Avrupa Birligi
Uyesi Ulkelere ve Komisyona bildirir.

g) Kullanici denetmenlerinin tayin edilmesinde, Bakk bu Yo&netmefiin ekinde yer alan (EK-V)'te
listelenmi olan kriterleri uygular ve denetmeningheoldugu isletmenin bu maddenin (¢) bendinde belirtilen kieegr
uygulamasini sdar.



&) Bakanlik, tayin etfii kullanici denetmenlerinin bu maddenin (g) bendibelirtilen kriterlere uymagdini
tespit ederse, vergi yetkiyi iptal eder ve bu durumu Mustelik aracilglyla Avrupa Birligi Uyesi Ulkelere ve
Komisyona bildirir.
iletir.

CE uygunluk isareti

MADDE 16 — (1) CE uygunlukgareti, bu Ydnetmegin ekinde yer alan (EK-VI)'daki modele gore "CE"
harflerinden olgmaktadir. CE uygunluksareti, Gretim kontrol gamasinda devreye giren onaylagrkurulusun bu
Yodnetmelgin 13 tincl maddesinin birinci fikrasinda belirtildmlik kayit numarasi ile birlikte verilir.

(2) CE uygunluk gareti, bu Yonetmegiin ekinde yer alan (EK-1)'in 3.2 maddesinde tanmaa son
degerlendirmeye uygun olan veya bigrdurumda olan ve 6 nci maddede belirtilen her bsihcli ekipmana veya
donanimina gordlebilir, kolay okunur ve silinmez dakilde ilistirilir.

(3) Bu Yonetmeliin 6 nci maddesinin (b) bendinde belirtilen donarolosturan her bir basingh ekipmana
CE uygunluk garetinin ilistiriimesi gerekmez. Basingli ekipmanin parcalarindt@fihazirda CE uygunluksareti
tastyanlar, donanima dahil edilirkegareti tgimaya devam eder.

(4) Basin¢h ekipmanin veya donaniminin, CE uygunig&retinin ilistiriimesini gerektiren, dier
Yonetmeliklere de tabi olmasi halinde, s6z konusuu@gunluk gareti basingli ekipmanin veya donaniminin ayni
zamanda dier Yonetmelgin kosullarina da uygun oldiunu gdsterir. Bununla birlikte, bu ydnetmeliklerdan veya
birkaginin, bir gegddnemi 6ngordfili ve bu ddénem iginde imalatgiya uygulama konuswidae¢cme hakki tanigi
durumlarda, CE uygunlukareti cihazin sadece imalat¢inin uygulamayi gegtinetmelik hiikiimlerine uygunguinu
gosterir. Bu durumda, uygulanan yodnetrgieliilgili hikimleri ve dger ayrintilar cihazin beraberinde bulunan belge,
uyarl, kullanma kilavuzu veya bilgi plakasinda keri

(5) Basing¢h ekipman veya donanima, CE uyguniakeitinin formu veya anlami ile ilgili G¢lincuskerin
yanls anlamasina yol acabilecekekilde waretler ilstiilemez. CE uygunluk saretinin gorindrlgund ve
okunurlysunu etkilemeyecekse ghr isaretiemeler basingli ekipman veya donanimiggrilebilir.

CE uygunluk isaretinin uygunsuz ilistiriimesi

MADDE 17 — (1) Bu Yodnetmelin 9 uncu maddesindeki hikiumler sakh kalmak z8Ee uygunluk
isaretinin uygunsuz kullanimindaagidaki hukiimler uygulanir.

a) Sayet Bakanlik, CE uygunlulgaretinin uygunsuz #tirildi gini tespit ederse, imalat¢i veya Turkiye'de
yerlssik yetkili temsilcisi Griinti, CE uygunlulgareti ile ilgili kosullara uygun hale getiriimesi ve Bakanlik tarafindan
bildirilen hususlar dahilinde ihlalin sona erdirisi ile yikamludur.

b) Uygunsuzluk devam edecek olursa Bakanlik, sGmgo Uriiniin piyasaya arzinin durdurulmasi veya
kisittanmasi veya bu Ydnetmgh 9 uncu maddesinde belirtilen yontemlere uyguarakt piyasadan toplatiimasi igin
kanunlarla verilen yetkiler cercevesinde gerekliioitedbirleri alir.

c) CE isareti uygunsuz kullanilgh takdirde 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili Uriieddtiskin Teknik
Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kamiiskiimleri uygulanir.

isbirli gi imkanlari

MADDE 18 — (1) Bakanlik, bu Yénetmddin uygulanmasindan sorumlu yetkililerin, birbirlée isbirli gi
yapmalarini ve birbirlerine ve Mustalik aracilglyla Komisyona bilgi vermelerini gtamak icin gerekli dnlemleri
alir.

Reddetme ve kisitlama ile ilgili kararlar

MADDE 19 - (1) Bakanlikga bu Yonetmelik gegdiece alinmg, basingli ekipman veya donanimlarin
piyasaya arzini ve hizmete sunulmasini yasaklayya piyasadan toplatiimasini gerektiren herhangikararin
dayandgl kesin gerekceler belirtilir. Bu kararlar gecikmigks Mustesarlik aracilg ile Komisyona ve ilgili tarafa
karara kag1 bagvurulabilecek yasal yollar ve sureler de belirtikdesuluyla bildirilir.

Uyumlastirma

MADDE 20 — (1) Bakanlik, bu Yo6netmele uygun olmasi gereken mevzuat ve idari diizenleimele
yayimlarken bu Ydnetmele atif yapar ve bu hususu Musgtdik aracilgl ile Avrupa Birligi tUye Ulkelerine ve
Komisyona bildirir.

(2) Bakanlik, bu Ydnetmddin uygulamaya kondiu tarihte, ylrirlikte olan mevzuata uygun olan tgsi
ekipman ve donanimlarin piyasaya arzina izin véirebu tarihten sonra ise ancak piyasaya sunsglatan techizat ve
donanimlarin hizmete konmasina izin verebilir.



DORDUNCU BOLUM
Cesitli ve Son Hukimler

Aykir davrani slara uygulanacak hikimler

MADDE 21 - (1) Bu Yonetmelik hikimlerine aykiri davrsia bulunanlara 13/11/2001 tarihli ve
2001/3529 sayili Bakanlar Kurulu Karariyla yirigeiikonulan Uriinlerin Piyasa Gozetimi ve DenetiminairD
Yonetmelik hiikiimleri uygulanir.

Cezai hikimler

MADDE 22 — (1) Bu Yonetmelie aykiri davrasta bulunanlara 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili tileiie
fliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmaddaér Kanun hikiamleri uygulanir.

Yururlikten kaldirlan yonetmelik

MADDE 23 — (1) 10/4/2002 tarihli ve 24722 sayill Resmi Gazigeyayimlanan Basinch Ekipmanlar
Yonetmelgi (97/23/AT) yirurlukten kaldinlngtir. Yurarlikten kaldirilan Yonetmede diger diizenlemelerde yapilan
atiflar, bu Yénetmefie yapilms sayilir.

Yrarluk

MADDE 24 —(1) Bu Y6netmelik yayimi tarihinde yirtugé girer.

Yurutme

MADDE 25 — (1) Bu Yénetmelik hiikiimlerini Sanayi ve Ticaret Bakgliriitdr.

EK-I
TEMEL EMN iYET GEREKLER i

ON INCELEMELER

1. Basingh ekipman hakkinda bu EK 'te listelepolan temel gereklerden ortaya ¢ikan yukumlilikgm
zamanda, ayni tehlikenin bulungludonanimlari da icermektedir.

2. Yonetmelikte bildirilen temel gerekler zoruniud Bu temel gereklerde ortaya konulan zorunlulyklar
sadece, s6z konusu olan basin¢h ekipman imalatgesfindan belirlenebileryletmessartlarina ve éngorulen risklere
uygun olarak kullaniimasi halinde gegerlidir.

3. Imalatgi, kendi ekipmanindaki basingtan dolayi, yartagikabilecek tehlikeleri gerlendirmek
yukimlaligi altindadir.imalatgi bu dgerlendirme sonuglarini dikkate alarak ekipmaniriagamak ve imal etmek
zorundadir.

4. Temel gerekler, yuksek seviyedegldave emniyetle ilgili teknik ve ekonomik nederil@ldugu kadar
tasarim ve Uretimsamasindaki uygulamalari ve teknolojinin son hatiitkate alacaksekilde yorumlanmali ve
uygulanmalidir.

1. GENEL

1.1 Basingh ekipman, mantikli dngérilebijartlarda veya imalat¢inin kullanim talimatlarinagug bir
sekilde hizmete sokuldiunda, emniyetini gfayacak sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli, kontrol eddtnve
kurulmalidir.

1.2imalatgi, en uygun ¢oziimii secerkegagala bildirilensartlari sirasiyla uygulamalidir;

- Uygulanabild§i oranda tehlikeleri yok etmeli veya azaltmalidir.

- Giderilemeyen tehlikelere karuygun koruma énlemleri almalidir.

- Gerektginde, kullanicilari tehlikelere karbilgilendirilmeli ve kurma yada kullanim sirasan@u riskleri
azaltmak icin 6zel 6nlemlerin alinmasi hususunirtoslidir.

1.3 Yanlg kullanim olasilg varsa veya agik¢ca bu durum 6ngorulebiliyorsajnghsekipman bu yaryi
kullanimdan dgacak tehlikeyi onleyecekekilde tasarimlanmak zorundadir veya bu mimkin glarsa, basinch
ekipmanin byekilde kullanilamayadana iliskin uygun uyarilar verilmelidir.

2. TASARIM

2.1 Genel

Basinclh ekipmanin amaglanan 6mrii slresince entinyetasinin garantilenmesi igin, bitiin faktorlgtiz
oniinde bulundurularak, basingl ekipman uyguryddiilde tasarimlanmalidir.

Tasarim, kapsamli yontemler kullanilarak, butitala@a kag yeterli emniyet payi olan, uygun emniyet



katsayisi icermelidir.

2.2 Yeterli Dayaninigin Tasarim

2.2.1 Basingli ekipman amaglanan kullanimina uygiiklemelere ve 6ngdrilebilen gaha koullarina
uygun olarak tasarimlanmalidir. Ozelliklgagidaki etkenler hesaba katiimalidir.

- Ic/dss basing,

- Cevre vegletme sicakii,

- Isletme ve test kaullarinda statik basing ve icgim kiitlesi,

- Trafik, riizgar ve deprem yikd,

- Tagima, ba&lantilar, boru donanimi vs. gibi durumlardan kayaakbilen kagi kuvvetler ve momentleri,

- Korozyon ve @nma, yorulma vs.

- Kararsiz olan akkanlarin bilgiminin bozulmasi,

Ayni zamanda okabilecek csitli yukler, es zamanli olgma ihtimalleri g6z 6niinde bulundurularak, dikkate
alinmahdir.

2.2.2 Yeterli dayang icin tasarguanlara dayanmalidir:

- Genel bir kural olarak, madde 2.2.3 de tanimiahasaplama modeli ve gergtide desteklemek icin
madde 2.2.4 de tanimlanan deneysel tasarim md®uayia,

- Uriiniin izin verilebilir maksimum basinci PS vachinin V carpimi, 6000 bar x litreden daha az veya
Urtiniin PS x DN c¢arpimi 3000 bar dan daha az isapt@na olmadan deneysel tasarim metodu ile, mad@dé de
tanimlandgi gibi yapilir.

2.2.3 Hesaplama metodu

a) Basing sinirlamasi vegér yiikleme hususlari

Basin¢h ekipman icin izin verilebilen gerilim, gaha kgullarinda 6ngoérilebilen makul arizakli dikkate
alinarak, sinirlandiriimahdir. Bu noktada, emnikatsayisi tUretimde gercekldtme sartlari, gerilmeler, hesaplama
modelleri ve malzemenin 6zellikleri ile ortaya gikaer belirsizlgi tamamen yok etmek icin uygulanmalidir.

Bu hesaplama metotlari, madde 7’ deki gereklerbitékte, gereken her yerde, yeterli emniyet pmin
etmelidir.

Yukarida belirtilen gerekler, uygun olan yerlerdiigerlerine ek olarak yada ghr yontemlerle birlikte,
asagidaki yontemlerden biri uygulanarakgtanabilir.

- Formiile gore tasarim,

- Analize gore tasarim,

- Kirllma mekaniklerine goére tasarim,

b) Dayanim

flgili basingli ekipmanin dayanim giicuinii glirmak icin uygun tasarim hesaplari kullanilimalidir

Ozellikle:

- Hesaplama basinglari izin verilebilen maksimuahgsma basincindan daha az olmamali ve statik buhar
basinci ile dinamik sivi basinci ve kararsizledmlarin bozulmalari hesaba katiimali, bir kabin bBgsinch haznelere
ayrildigl durumlarda parcgalarin ayma duvarlari, bitik parcanin mimkin olan en dik basincina [ olarak
azami mumkun olan parga basincina gore tasarlashmali

- Hesaplanan sicakliklar uygun emniyet payininggidir.

- Tasarim, ekipmanin dngortilegietme kagullar altinda meydana gelebilecek olan bitiin multasi ve
basing birlgimlerini g6z éntinde bulundurmalidir.

- Maksimum gerilmeler ve en yiiksek geriimgiymasi emniyet sinirlari igerisinde kalmalidir.

- Basing¢l kismin hesaplamasinda, madde 4’ detiteiruygun emniyet faktérleri ile birlikte verilen
kosullar dikkate alinarak, belgelendirilgibilgilere dayanilarak, malzemenin 6zelliklerine gup deerlerden
faydalaniimalidir. Goz 6nline alinacak malzeme Rkeratikleri aagidakileri icermelidir:

- Akma dayanimi, % 0,2 veya hesaplanan sicakiikaidasik % 1,0 uzama siniri gerilmesi,

- Cekme dayanimi,

- Zamana b dayanim, érngin; suriinme dayanimi,

- Yorulma,

- Elastiklik moduild, (Young modiill)

- Uygun miktarda plastik gerilme 6zgilj

- Centik darbe dayanimi,



- Kopma dayaniklifii,

- Malzeme Ozeliine ba&ll olarak uygun kaynak faktori secilmeli. Opie tahribatsiz test tiiri,
malzemenin kayna ve calsmasartlari g6z éntiinde bulundurulmalidir.

- Tasarimda ekipmanin 6éngoriilen kullaniminda tlgii zayiflatici etkiler (Orngin: korozyon, esneme,
yorulma) ve madde 3.4’ te anlatilan malzemenin oitadlgili tasarimin belirli diizenlemeleri dikkai@inmahdir.
Ekipmanin tasarlanan kullanimi ile orantili olaraiygun kayitlari tutmalidir. Madde 3.4'te anlatilaralzemenin
omri ile ilgili tasarimin belirli diizenlemeleri dite alinmalidir. Orrgn:

- Suriinme igin: belirli sicakliktgletme suresi tasarlanmall,

- Yorulma igin: belirli gerilme seviyesinde yuktari sayisi tasarlanmali,

- Korozyon igin: korozyon ilavesi tasarlanmali,

¢) Kararlihk durumu

Hesaplanan kalifin uygun yapisal kararlga izin vermedii durumlarda, nakliye vesleme tarzi riskleri
dikkate alinarak durum diizeltmesi i¢in gerekli @nlier alinmalidir.

2.2.4 Deneysel tasarim metodu

Ekipmanin tasarimi, bltin olarak veya kismi oldvakdrnesi veya bir kategorisi Gizerinde yapilan, uygun
bir test programi ile gecerlgi onaylanabilir.

Testten Once test programi agik¢a tanimlanmaleger varsa uygunluk gerlendirmesi moduliinden
sorumlu OnaylanmgiKurulusga kabul edilmelidir.

Bu program tesgartlarini ve kabul edilme veya ret kriterlerini taatamalidir. Testten dnce, test edilmesi
gereken ekipmani ofturan malzemelerin temel 6zellikleri ve boyutlanigercek dgerleri dlgiimelidir.

Test sirasinda, geregitiyerde, basingh ekipmanin kritik bolgelerinin, amza ve gerilimlerinin yeterli
hassaslikta 6l¢iilip kaydedebilen aletler ile géaté@imesi mimkiin olmahdir.

Test programigagidakileri icermelidir.

a) Basing dayanim testinin amaci, belirlenen biniget payi ile izin verilebilir maksimum basincta,
malzemenin kayda der bir sizdirma veya belirlenen bir agalesan deformasyon olmagini tespit etmektir.

Test basinci, tasarim amaglh kullanilargatterle, test kgullar altinda o6lgilen malzeme karaktegisti
degerleri ile geometrik dgerler arasindaki farkliliklar esasina gore belielegktir; test ve tasarim sicaklarasindaki
farkliliklar hesaba katilmalidir.

b) Suriinme veya yorulma riskinin olglu yerde, ekipman icin ¢ama kaullari esasina gore belirlengmi
uygun testler tanimlanacaktir. Opire, belirtilen sicakliklarda tutmak, belirlenen e seviyesindeki yik tekrari
V.S;

c) Gerektginde, madde 2.2.1 de bildirilen, ogiie, korozyon, dy hasar vs. gibi der faktorlerle ilgili
testler.

2.3 Emniyetli kullanim ve ¢ghna sglamak iginsartlar;

Basing ekipmani igin belirlengniolan ¢akma metodu, ekipmanin gahasinda o6ngorilebilen makul riskleri
engellemeye uygun olmalidirs@gidakiler 6zel olarak dikkate alinmalidir.

- Kapaklar ve delikler,

- Basin¢ emniyet valfinin tehlikeli basincigadtimi,

- Bir basing veya vakum mevcutken fiziksel géii 6nleme cihazlari,

- Tasarlanan kullanimi g6z éniinde bulunduran yigzeskigi,

- Kararsiz algkanlarin aygmasi.

Ozellikle, bir girs kapa yerlestirimis basingli ekipmanda, kapak agilirken herhangi bhlike arz
etmemesini kolayca temin etmek icin otomatik velydescalisan bir alet ile donatiimalidir. Ayrica, kapa cabuk
acildg durumlarda, basinch ekipman gian basincinin veya sicakinin tehlike arz etinde hemen agiimayi
onleyecek bir cihaz ile donatilmalidir.

2.4 Muayene araclari

a) Basingli ekipmanlar, emniyetigdayan bitin gerekli incelemelerin tatbik edilebégicgibi tasarlanmali
ve yapiimahdir.

b) Basingli ekipmanin glvepini ve bu givenfin surekli oldgunu inceleyebilmek icin fiziksel olarak
icine giris yapilabilmeli ve bu gigi glivenli ve ergonomik olmalidir.

c) Basingh ekipmanin emniyet gdlarini temin etmek icin @gidaki durumlarda b&a araclar da
uygulanabilir.



- Fiziksel olarak iceri gigieri engelleyecek kadar kuigik olma durumlari, veya

- Basin¢h ekipmanin agilmasinin i¢ kismi kétiletkiginde, veya

- Icerik maddesinin, basinch ekipmanin yagidmalzemeye ve basing gliiiicii mekanizmaya zararli
olmadgi belirlendginde ve herhangi bir zayiflatici i¢ etkinin s6z ken olmadiinda.

2.5 Bgaltma ve hava/gaz alma aragclari yollari

Gerektginde, basingli ekipmanin havasinin alinmasi vwalhtmasi icin aagidaki sekilde yeterli duzenle
donatiimalidir:

- Su vuruntusu, vakum c¢okmesi, korozyon ve kostipl kimyasal reaksiyonlar gibi zararli etkilerden
kacinmali, etkileri 6nlemek i¢in bltlsletme ve test kademeleri, 6zellikle basing testkate alinmalidir.

- Temizlik, muayene ve bakimin giivenli bakilde yapilmasina izin verilmelidir.

2.6 Korozyon ve gjer kimyasal zararlar;

Gerektginde, tasarlanan ve dnceden gorilebilen makul éidél korozyon veya giér kimyasal zararlara
karsi yeterli dikkat veya koruma temin edilmelidir.

2.7 AsiInma

Korozyon veya @andirmanin fazla oldgu durumlarda gagidaki hususlar dikkate alan yeterli dnlemler
alinmahdir.

- Uygun tasarimla o etki mimkin ofglu kadar azaltiimalidir, 6érge; ilave malzeme kalhnhi yada
kaplama maddesi veya astar kullanmak,

- En cok etkilenmgi olan parcalarin déstirilmesine izin verilmelidir,

- Surekli emniyetli kullanim icin gerekli élcimkrmadde 3.4 de belirtilen dnlemlere dikkat ¢ekiidie

2.8 Donanimlar;

Donanimlar, gegidaki sartlari tgiyacaksekilde tasarlanmalidir:

- Donanimi olgturan pargalarslevlerini emniyetli olarak yapacak tarzda uygwekilde bir araya getirecek
sekilde olmalidir.

- Bitiin parcalar uygun bgekilde birlatirilmi s ve uygun tarzda monte edilgrolmahdir.

2.9 Doldurma ve hgltmaya ilskin hukiimler;

Uygun oldgu yerlerde, basingh ekipmarsagida belirtilenler gibi tehlikeleri dikkate alarakigenli bir
sekilde doldurma ve b@ltma yapabilecek aksesuarlarla veya soz konugilami#arin yapilabilecg@ sekilde
donatilms olarak tasarimlanmahdir.

a) Doldururken:

- Asiri doldurma veya @ri basing i¢in, 6zellikle doldurma orani ve refesasicakigindaki buhar basinci
dikkate alinmahdir.

- Basin¢h ekipmanin kararsighdikkate alinmalidir.

b) Bosaltirken: basing altinda tutulan gikanin kontrolstiz bgaltiimasi dikkate alinmalidir.

c¢) Doldururken veya baltirken: emniyetsiz Bdanti ve bglantinin kesilmesi dikkate alinmalidir.

2.10 Basingl ekipmanin miisaade edilebilegederi gegmesine karkorunmasi;

Ongoriilebilen makul kallar altinda, izin verilen dgerlerin ailmasi durumunda, basingli ekipmanin
montajli ayr bir koruyucu cihazla korunmasi tasamhamgsa uygun korunma donanimlari ile korunmglaamalidir
veya buna izin verilmelidir.

Uygun ekipman veya donanim tecghizatin veya mantajiinen karakteristikleri gbz oniine alinarak
kararlgtiriimaldir.

Uygun koruyucu ekipman veya donanigagdakileri kapsamaktadir:

a) Bu Yonetmelfiin 4 Ginct maddesinde tanimlanan emniyet aksesuyarlar

b) Uygun olan yere, gdsterge yada basing aletimierilebilen limitte tutmak igin elle veya ototilaolarak
gerekli dnlemin alinmasini gayacak alarm gibi izleme veya gdzlem sisteminiriegérilmesi.

2.11 Emniyet Cihazlari

2.11.1 Emniyet cihazlagbyle olmalidir:

- Gerektgi yerde cihazlarin bakim ve test gereklerini dilkatarak, amaclanan goérevlerine uygun gasa
tasarlanmy ve yapilmg olmalidir.

- Sayet emniyet fonksiyonu bir ke fonksiyondan etkilenmiyorsa, gdir fonksiyonlardan bamsiz
olmalidir.

- Uygun ve sglam bir koruma elde etmek igin uygun tasarim prgesine uymali. Bu ilkeler, 6zellikle,



tedbirli tarz yontemi, arilik, farkllik ve otomatik taniyr kapsamalidir.

2.11.2 Basinci sinirlandiran cihazlar

Bu cihazlar, basincin siirekli olarak izin verilebilbasinci (PS)smayacaksekilde tasarimlanmali; ancak,
gerektginde madde 7.3 de belirtilen 6zelliklere uygun akakisa sireli basing dalgalanmasina izin verilebil
olmalidir.

2.11.3 Sicaklik izleme cihazlar

Bu cihazlar, emniyet acisindan 6lgme fonksiyorilaruyumlu ve yeterli sirede cevap alinabileceklite
olmalidir.

2.12 Dg ortamdaki yangin

Gerekli yerlerde basinch ekipman dyle tasarimlainmee uygun oldgu yerlerde uygun aksesuarlar ile
donatiimali veya ona uygun @antilar ile donatiimalidir ki; bir giyangin durumunda zarari sinirlama gereklerini,
Ozellikle amagclanan kullanim siiresi de g6z 6niiaealilkagilamalidir.

3.IMALAT

3.1imalat yontemleri

imalatgi, tasarimsamasindaki hiikiimlerin yeterli uygulamasinglamak icin 6zellikle gagida belirtilen
uygun teknik ve ilgili ydntemleri uygulamalidir.

3.1.1 Bilgim parc¢alarinin hazirlanmasi

Bilesim parcalarinin hazirlanmasi (Ogire sekil verme ve pah kirma), basingh ekipmanin emntimge
noksanliklara veya catlaklara veya muhtemel zanagkanik 6zellik dgisimlerine yol agmamalidir.)

3.1.2 Sabit bgant

Sabit bglantilar ve bitsik bolgeler, ekipmanin givegdiicin her tirli ylzey ve i¢ hatalardan arindirgmi
olmalidir.

Sabit birlgimlerin 6zellikleri, tasarim hesaplamasinda ilglteska 6zel degerler 6zellikle dikkate
alinmamssa, birlatirilecek malzemeler icin belirlengblan minimum 6zellikleri karlamalidir.

Basinclh ekipman igin, ekipmanin basing direncimedymci olan pargalarin sabit @@ntilari ve onlara
dogrudan takilmy olan parcalarin birkgirilmeleri, uygun glem ydntemlerine gore vasifli personel tarafindan
yapiimahdir.

II. 11l. ve IV. Kategorideki basingli ekipman iciglem yontemleri ve personel, imalatgilarin segecgetkili
onaylanmg Ui¢lincu taraf kuruku tarafindan onaylanmali, bu:

- Bir Onaylanmy Kurulus veya,

- Bu YoOnetmelgin 14 Gncu maddesinde belirtiffligibi, bildirilmis G¢tncl taraf uygunluk gerlendirme
kurulusu olabilir.

Bu onaylarin gercgekiérilebilmesi igin tglinci taraf, uygun uyungtallmis standartta belirtilen incelemeler
ve testler veya benzegdsser incelemeler ve testler uygulamal ya da uyguéihr.

3.1.3 Tahribatsiz testler

Basinch ekipman ve donanimlar icin sabit biitenelerin tahribatsiz testleri uygun niteliktekensonel
tarafindan yapilmalidir. Kategori Ill ve IV sinfasingli ekipman igin personel bu Yonet@i@lil4 tncl maddesinde
belirtildigi gibi bildirilmi g G¢Uincu taraf uygunluk g@erlendirme kurulgunca onaylanmalidir.

3.1.4 Isil glem

Malzeme 6zelfiinin, Uretim glemleri sirasinda, basingh ekipmanin emniyetinyfi@acak bir dlgide,
degisme riski varsa, Uretimin uygugamasinda uygun bir isglém uygulanmahdir.

3.1.5izlenebilirlik

Ekipmanin basinca maruz kalan parcalarinin Uigtildalzemeyi tanimlamak icin, uygun yontemlerlejrsat
alinan malzemenin geinden balayarak, Gretim esnasinda ve son deneye kadareyiesglayacak uygun yontemler
kurulmali ve devam ettirilmelidir.

3.2 Son dgerlendirme;

Basincl ekipmansagida tanimlandi gibi bir son dgerlendirmeye tabi tutulmalidir.

3.2.1 Son muayene;

Basinch ekipman gorsel olarak ve bu Ydnetmelikigiieklere uygungunun incelenmesi yoluyla bir son
muayeneye tabi tutulurimalat sirasinda uygulanan testler dikkate alinmniget yoniinden gerekli olgu
durumlarda son muayene imalat sirasinda uygunyaede (son muayene sirasinda uzun inceleme munikiadgi
yerlerde) ekipmanin her pargasi icin iceriden warddan yapiimahdir.



3.2.2 Dayaniklilik testi

Basinclh ekipmanin son gerlendirmesi, basing yoniinden de bir test icerrmel@l uygun oldgu yerde
hidrolik basin¢ testiseklinde olur, gerekginde madde 7.4 de bildirilen gerde veya en azindansitedegerde
olmalidir.

I. kategori seri Uretilen basin¢h ekipman igintkat istatistiksel olarak yapilabilir.

Hidrostatik basing testinin zararli veya elysid oldu durumlarda, belirlenen gerlerde bgka testler
uygulanabilir. Hidrostatik testten {e testler igin, ilave dnlemler, 6rgie; Tahribatsiz muayene veysdeser baka
gecerli ydntemler, bu testler yapilmadan 6nce wygualidir.

3.2.3 Emniyet cihazlarinin muayenesi

Donanimlar igin son derlendirme, madde 2.10 belirtilen gereklere tamnoiyuolarak kontrol edilmesi
tasarlanan emniyet cihazlarinin kontroliinii de kayadalir.

3.3lIsaretleme ve etiketleme

Bu Yonetmelgin 16 nci maddesinde bildirilen CE uygunlukarietine ilaveten, sagidaki bilgilerde
verilmelidir.

a) Tum basingl ekipmanlar igin:

- Imalat¢inin veya Tiirkiye'de yegi yetkili temsilcinin adi, adresi ve gir kimlik bilgileri,

- Uretim yih,

- Basing ekipmaninin tipi, seri veya parti tanimdamve seri numarasi gibi,

- Gerekli, izin verilebilen maksimum/minimum siiam;

b) Basingli ekipmanin tirine gaolarak, emniyetli kurulum,sletme veya kullanim, bakim ve periyodik
muayenesi i¢in gerekli bilgilersagidaki gibidir.

- Basinc¢h ekipmanin Litre cinsinden hacmi V,

- Boru donanimi icin standart ¢api, DN,

- Bar cinsinden uygulanan test basinci PT ve tarihi

- Emniyet aletinin ayar basinci, bar olarak,

- Basingh ekipmanin cikguct kW,

- Uygulanan gerilim V (volt),

- Amagclanan kullanimi,

- Dolum orani kgl/l,

- Kg olarak maksimum doldurma kutlesi,

- Dara g@irligi kg,

- Uriin grubu,

c) Gerekigi yerlerde tecribelere gore ghbilecek yank kullanima dikkat gcekmek igin basingli ekipmana
ili stirilmi s uyarilar.

CE uygunluk garetlemesi ve gerekli bilgiler basin¢h ekipmangeiinde gagidaki istisnalarla birlikte siki
bir sekilde tutturulan bir bilgi plakasi ile verilmelidi

- Gerektginde, ayni donanim icin tasarimlannalan, boru parcalari gibi ayri parcalara tekgaraetleme
yapillmasini dnlemek igin, uygulanabilen yere, uygbelgelendirme sistemi kullanilabilir. Bu CE uygunluk
isaretlemesi ve bu Ek de bildirilengdir isaretleme ve etiketleri de kapsamaktadir.

- Basingli ekipmanin ¢ok kiiguk olmasi halinde, gmeAksesuarlar, madde 3.3 (b) de bahsedilen kilgil
basingh ekipmana bir etiket ile tutturulabilir;

- Doldurulacak miktar ve c bendinde bahsedilenrilgaicin uygun sire, okunabilir kalmalari gs@amak
kaydiyla etiketleme veya gir yeterli araglar kullanilabilir.

3.4isletme talimatlari

a) Basinch ekipman kullanici i¢in, mimkin ofdukadar, gagidakilerle ilgili, butin gerekli guvenlik
bilgilerinin bulundgu talimatlar ile birlikte piyasaya sunulmalidir.

- Caitli parcalarinin montajini igeren basingh ekipmakurulmasi,

- Hizmete sunulmasi,

- Kullanimi,

- Kullanici kontrollerini iceren bakim;

b) Madde 3.3'e gdre basinch ekipmanatililen bilgiler kullanim talimatlarinda seri no z#maksizin
belirtiimelidir ayrica uygun teknik dokimanlari igideri ve diyagramlari ve bu talimatlari agillar kilacak tim



esaslari kapsamalidir.

¢) Uygun olursa, bu talimatlar, madde 1.3’e géaely kullanim nedeniyle olabilecek riskleri icermeli ve
madde 2.2.3'de belirtilen tasarimla ilgili énemlisuslar hakkinda bilgi vermelidir.

4. MALZEMELER

Basinch ekipmanin dretimi igin kullanilacak malzgder dgistirilmesi 6ngorilmedikge programlanan émrii
suresince bu tiir uygulama igin uygun olmalidir.

Kaynak malzemeleri ve giér balanti malzemeleri yalnizca madde 4.1, madde 4.Z/¢anadde 4.3 (ilk
pragrafi)’ teki ilgili gerekleri ve birbirinden farkliki yapiyi birlestirmeye uygun olmalidir.

4.1 Basingl parcalarin malzemeleri:

a) Ongoriilen, butinsletme kaullarina ve tesgartlarina uygun 6zellikte olmali ve dzellikle ydietayanim
ve sekil vermeye uygun olmalidir. Gerefitiyerde, malzemenin karakterigtimadde 7.5 in gerekleriyle uyumlu
olmahdir. Ayrica, gerekli durumlarda gevrek tipriknalari 6nlemek icin 6zellikle malzeme secimingen
gosterilmeli; 6zel nedenlerden dolayi kirilgan reate kullaniimasi gerekiyorsa uygun dnlemler alindnal

b) Basingli ekipmanin icergli siviya kagi yeterli kimyasal direnci olmali;sietme emniyeti igin gerekli
kimyasal ve fiziksel 6zellikler, ekipmanin programan émriinden dolayr énemli bekilde etkilenmemelidir.

¢) Ysslanmadan kayda der dlclide etkilenmemelidir.

d) Tasarlanargiem yontemleri i¢in uygun olmalidir.

e) Bir araya getirilen, géli malzemelerin se¢iminde kaydag® istenilmeyen etkilerden kaginiimalidir.

4.2

a) Basinc¢l ekipmanin imalatcisi madde 2.2.3.'takarim hesaplari igin gerekergdderi ve madde 4.1." de
gecen malzemelerin temel 6zellikleri weeimlerini uygun birekilde tanimlamalidir.

b) Imalatgl uygunlga iliskin diger teknik belgelendirme sistemindesagaidaki hususlardan biriyle
Yodnetmelgin malzemelere itkin dzelliklerini s&lamalidir.

- Uyumlastiriimig standartlara uygun malzemelerin kullanimiyla,

- Bu Yonetmelgin 12 nci maddesinde belirtilen Avrupa Onayh babinekipman malzemelerinin
kullanimiyla,

- Ozel malzeme derlendirmesiyle,

c¢) Kategori Ill. ve IV’ deki basingli ekipman icifp) nin Gguincl alt gisinde belirtilen 6zel dgerlendirme,
basingli ekipmanin uygunluk gerlendirme yontemleri ile gérevlendirilgbir onaylanmy kurulusca yapiimahdir.

4.3 Ekipman imalatgilari, kullanilan malzemenitemen 6zelliklere uymasini temin etmek igin uygun
tedbirleri almalilar. Ozellikle, ekipman imalatcisim malzemeler icin malzeme 6zelliklerine uyguarak malzeme
imalatgisi tarafindan hazirlanan belgeleri temiecedttir.

Il. 1ll. ve IV kategorideki ekipmanin basing etk#tindaki ana bélumleri icin, 6zel Griin kontr@rsfikasi
olmalidir.

Bir malzeme imalatgisinin, Turkiye'de yeiile yetkili kurulusca belgeli ve malzemelerin 6zel bir
degerlendirmeden gedi kalite giivenlik sisteminin oldiu yerlerde, imalat¢i tarafindan yayimlanan belgidebu
bolimin ilgili gereklerine uygunfiu s&ladig varsayilir.

OZEL BASINGLI EK iPMAN GEREKLER i

Madde 1’ den Madde 4’ e kadar uygulanabilir gezeklilaveten gagidaki Madde 5 ve Madde 6 tarafindan
kapsanan basingli ekipman gerekleri de uygulanir.

5. Bu YoOnetmelgin 6 nci Maddesinin Birinci Fikrasinda Belirtildi gi Gibi Fazla Isinma Riski Olan,
Atesle Veya Bagka Tirll Isitilmi § Basing Ekipman

Bu basingli ekipmansagidakileri icerir:

- Bu Yo6netmelgin 6 nci maddesinin birinci fikrasinin (b) bendindidirildigi gibi buhar ve sicak su
jeneratdrleri, buhar ve sicak su kazanlari, kizdam ve tekrar kizdiricilar, atik i1s1 kazanlarikayakma kazanlari,
elektrot veya daldirma tirt elektrikle 1sitilan &atar, basingh giriciler, 6rnesin: Aksesuarlan ile birlikte ve
uygulanabildgi yere besleme suyu hazirlama ve yakit temin sistemibi.

- Bu Ydnetmelgin 6 nci maddesinin birinci fikrasinin (a) bendirméar ve sicak su ekipmanlarindagkiaa
bir sistem isitma ekipmani, 6iie: Kimyasal veya bgka benzersiemler ve basingli gidaleme ekipmani gibi
Isiticilar.

Bu basingli ekipman,sai 1sinma sonucu 6nemli bir icerik kaybetme riském digik seviyede tutacak
sekilde hesaplamali, tasarlamali ve yapiimalidireliike uygun oldgu yerlerde gagidakiler giilvenceye alinmalidir.



a) Isi girs, cikis, 1sitma ve uygulanabilir olgu yerlerde akkan seviyesinin kismi ve genel 1sinma
riskinden korunmasi igin kullanim parametreleriasin belirleyecek uygun koruma araglari temin eélidir.

b) Tortu ya da @anma ile ilgili riskleri dnlemek icin sivinin 6zéllerinin dezerlendiriimesine izin vermek
icin, gerekli yerlere, numune noktalari temin edilidir.

c¢) Tortulardan dolayi olan riskleri gidermek igieterli dnlemler ahnmaldir.

d) Kapattiktan sonra artakalan 1sinin giivenlsbkilde giderilmesi igin araglar temin edilmelidir.

e) Yanici maddelerin hava, veya alev geri tepmisj tutusabilen kargimlarin tehlikeli birikimini dnlemek
icin 6nlemler alinmahdir.

6. Bu Ydnetmelgin 6 nci Maddesinin Birinci Fikrasinin (c ) Bendince Belirtilen Borular

Tasarim ve yapinmsagidakileri sglamalidir.

a) Kabul edilemeyen serbest hareketlerden veya @ugclerin Uretilmesinin, orrggn; Flarslarda,
baslantilarda, korik veya hortumlar Gzerindeki gerilitgkinin, destekleme, sinirlama, sikica tuttursigaya koyma
ve 6n gerilim alma aracgiyla, yeterli olarak kontrol altina alinmahdir.

b) Gazl akgkanlar icin borular iginde ygunlasma olymasi olasiiinin oldwu yerlerde, su vuruntusu veya
korozyondan dolayr okacak zarardan kaginmak icin en alcak seviyedeknlaldan tortularin cekilmesi
sgglanmalidir.

c) Turbulans ve girdabin veregepotansiyel hasara kar dikkat edilmeli, madde 2.7’ nin ilgili
bolimleri uygulanmalidir.

d) Borulardaki titreim nedeniyle siri metal yorgunluk riskine yeterli 5Gnem verilmetid

e) Boru sisteminde Grup 1 gkanlar varsa; blyukEu onemli bir risk gosteren doldurmagadtma
borularini izole etmek igin yeterli énlemler alininar.

f) Elde olmayan bgltma riski en aza indirilmelidirigerideki sivinin miktarinida gosterece&kilde
bosaltma noktalari ekipmanin sabit bir tarafinareétlenmg olmahdir.

g) Yer alti borularinin pozisyonu ve rotasininygili bakimini, incelemesini veya tamirini kolagtiamak
icin, en azindan teknik belgelerde kayitli olmaenejir.

7. Belirli Basingl Ekipmanlar icin Ozel Nicel Gerekler

Asagidaki kasullar genel kural olarak uygulanmaktadir. Bununldikie, malzemelerin 6zelliklerinin kesin
olmadgl durumlar dahil ve uyumgainimis standart uygulanmayan durumlarda, imalatgi geneliget seviyesinin
elde edilmesi i¢in uygun tedbirlerin aligehi kanitlamak zorundadir.

Bu boélim EK-I'in énemli bir pargasidir. Bu bélimdeliptilen hukimler basin¢h ekipman icin uygulanan
ve madde 1’ den madde 6’ ya kadar olan yerlerdakit gereklere ek nitgindedir.

7.11zin verilebilir gerilimler

7.11 Semboller

Reft, Akma sinir, @gidaki hesaplama sicakindaki Akma siniri deeri gostermektedir:

- Malzemenin Ust ve alt akma sinirini temsil ediehakma siniri,

- Ostenit celiin ve algimsiz aliiminyumun %1,0 uzama siniri,

- Diger durumlardaki %0,2 uzama siniri.

Rm/20, 20°C’ deki minimum ¢ekme dayanimgeeni gdstermektedir.

Rm/t, hesaplama sicakliktaki cekme dayaniminitbediktedir.

7.1.21zin verilen genel statik gerilme ve sicgdiball surinmede, kullanilan malzemeye gosagadaki
degerlerden en kigiu alinacaktir.

- Ferritik ¢elik halinde normalize dahil (normaihaddelenmesi) ince taneli celik hari¢ ve ozellildil
islemi yapilms celik halinde Re/t’'nin 2/3 i ve R m/20'nin 5/12’si.

- Paslanmaz celik durumunda:

- Kopma sonrasi uzama %30 gegerse, Re/t nin 2/3 U

- Veya alternatif olarak ve kopma sonrasi uzamé #;erse, Re/t nin 5/6 s1 ve Rm/t nin 1/3 i;

- Alasimsiz veya dgiik algimh dékme celik durumunda, Re/t nin 10/19 u ve Rni201/3 {;

- Aliminyum durumunda, Re/t nin 2/3 {;

- Cokturllerek yapilmgi sertlatirilmi gsler hari¢ aliiminyum akamlari durumunda Re/t nin 2/3 G ve Rm/20
nin 5/12 si.

7.2 Kaynak Faktor (B#ant! katsayilari)

Kaynakli bglantilarda, balanti katsayilari gagidaki deserleri gamamalidir.



- Bitun diki yerlerinin 6zel bir hasar gostermgidii teyit eden, tahribath ve tahribatsiz muayenéglel
tutulan ekipman igin: 1,

- Gelsiguzel tahribatsiz muayeneye tabi tutulan ekipngém 0,85,

- Gorsel muayene g@nda tahribatsiz muayeneye tabi tutulmaekipman igin: 0,7.

Gerektginde, gerilme tipleri ve ldantinin mekanik ve teknolojik 6zellikleri de hesakatiimalidir.

7.3 Ozellikle basingli kaplar icin basing sinidayaletler

Madde 2.11.2 de anlatilan anlik basin¢ dalgalanmmasksimum izin verilebilir basincin %10 unda
tutulmalidir.

7.4 Hidrostatik test basinci

Basinch kaplar icin, madde 3.2.2 de bildirilenroistatik test basincigasidakilerden daha az olmamaldir.

- Azami izin verilebilen basin¢ ve azami izin Vebilen sicakig dikkate alinarak hizmetteki basingli
ekipmanin maruz kalgh azami basincin 1,25 katsayisi ile ¢carpilmasimk delen dger, veya

- Daha yuksek derler icin azami izin verilebilir basincin 1,43 garpilmasina denk gelenge.

7.5 Malzeme o6zellikleri

Dikkat edilecek dier kriterlere uygunluk icin B&a deerler istenmedi sirece bir celik, madde
4.1.(a)'yikasilayan bir celik ise yeterli olarak gerlendirilir. Sayet standart birsiemde gercekigirilen ¢ekme
deneyinde kopma sonrasi uzama % 14 den git ide ve ISO V parca testinde 6l¢ilen darbe esegid °C de veya
belirlenen gletme sicakiiinin en dgugiinden ylksek olmayan sicaklikta 27 J den gddie

EK-II
UYGUNLUK DE GERLENDIRME TABLOLARI

1. Moddllerin kategorilerine gkin referanslagunlardir:

| = Modil A

Il = Modil A1, D1, E1

Ill=ModlilB1+D,B1,+F,B+E,B+C1,H

IV=ModilB+D,B+F,G,H1

2. Bu Yonetmefiin 4 Gncu maddesinde ve 6 nci maddenin birinciaBkmn (¢) bendinde tanimlanan
emniyet aksesuarlari, Kategori IV de siniflandirglardir. Fakat, istisna olarak 6zel techizat icirairedilmi olan
emniyet aksesuarlari koruduklari teghizat ile &ategoride siniflandirilabilirler.

3. Bu Yoénetmeliin 4 Gncl maddesinde ve 6 nci maddenin birince8kmin (¢) bendinde tanimlanan basing
aksesuarlari,sagidaki esaslar dahilinde siniflandirilirlar.

- izin verilen maksimum basing PS, ve

- Hacimleri V veya nominal 6lcii DN, (Hangisi kulldyorsa) ve

- Kullanim i¢in amaglanan ajkan grubu,

Uygunluk dgerlendirme kategorilerini saptamak icin kaplar verw sistemleri icin uygun tablolar
kullaniimahdir.

Yukarida ikinci alt girgteki hacim ve standart ¢aptan her ikisi deidilld(su takdirde basing aksesuari
azami kategoride siniflandiriimalidir.

4. Asagidaki uygunluk dgerlendirme tablolarindaki sinir cizgileri, her Wiategori igin en st siniri
gostermektedir.
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Tablo 1

Yonetmeligin 6 nci maddesi 1. fikrasi a(1.1) bendinde gecekipmanlar

Kararsiz bir gaz iceren ve Tablo I'e gére Kategoneya Kategori II'de yer alan ekipmanlar, Kategdilide
siniflandinimalidir.
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Tablo 2

Bu Yonetmeligin 6 nci maddesi 1.fikrasi a(1.2) bendinden gecegipmanlar

Munferit olarak, tainabilir yangin sondiriciler ve nefes alma tiperaz Kategori llI'de siniflandiriimaldir.
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Tablo 3

Bu Ydnetmeligin 6 nci maddesi 1. fikrasi a(2.1) bendinde gecekipmanlar
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Tablo 4

Bu Ydnetmeligin 6 ncimaddesi 1. fikrasi a(2.2) bendinde gegenipkanlar
Ydnetmelgin 6 ncimaddesinin ikinci fikrasinin ¢ bendindeitighsicaksu Greten donanimlari; Avrupa Biiltasarim
degerlerine uygun olacak (Modil B1) ve uygunluk EK-I'madde 2.10, madde 2.11, madde 3.4, madde 5(a) ve
madde 5(d) belirtilen Kalite Guvencegdelerine uyacaktir. (Modul H)
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Tablo 5

Ydnetmeligin 6 nciMaddesi 1. fikrasi (b) bendinde gegen ekipamlar
Munferit olarak, basinch giricilerin tasarimi en az Kategori 1l modillerindéirine & uygunluk dgerlendirme
prosedirlerine tabi tutulmalidir.
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Tablo &

Bu Yoénetmeligin 6 ncimaddesi 1. fikrasi ¢ (1.1) bendinde geceotu sistemi
Kararsiz gaz icin olan ve Tablo 6’ya gbre Katedoxie Kategori II'ye giren boru sistemleri Kategdti icinde
siniflandiriimalidir.
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Bu Ydnetmeligin 6 ncimaddesi 1. fikrasi ¢(1.2) bendinde gecentoosistemleri
350°C’den yiiksek sicaklikta gakan iceren ve Tablo 7'ye gbre Kategori II'ye giréim boru sistemleri Kategori IlI
icinde siniflandiriimalidir.
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Bu Ydnetmeligin 6 nci maddesi 1. fikrasi ¢(2.1) bendinde gecgeoitu sistemleri
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Bu Ydnetmeligin 66 ncimaddesi 1. fikrasi ¢(2.2) bendinde gecgeoro sistemi

EK-I
UYGUNLUK DE GERLENDIRME YONTEMLER i

Bu Ek’deki basingh ekipmanlar ile ilgili hikiimlexd kaynaklanan yukumlulikler aysekilde donanimlara
da uygulanir.

Modiil A: iC URETIiM KONTROLU

1. Bu modil, gagidaki madde 2'de bildirilen yikamlilikleri yerineetiyen imalatcilar veya onlarin
Turkiye'de yerlgik yetkili temsilcilerinin, basingli ekipmanin ilgiYdnetmeligin gereklerini yerine getirdini temin
eden ve bildiren yéntemi tanimlamaktadmalatgi veya Tiirkiye'de yenik yetkili temsilcisi, basingli ekipmanin her
birine CE uygunlukgaretini ilistirmek ve yazil bir uygunluk beyani diizenlemekuratadir.

2. Imalatg1, gagidaki madde 3'de tanimlanan teknik dosyay! hazalamorundadir ve imalatgi veya onun
Turkiye'de yerlgik yetkili temsilcisi bunlari Bakangin incelemesi amaci ile basingh ekipmanin tretildon tarihten
itibaren on yil sire ile kontrole hazir tutmaldir.

imalatginin veya Tiirkiye'de yegi& temsilcisinin bulunmagh durumlarda, teknik dosyayl hazir tutma
zorunlulygu, basingl ekipmani piyasada arz edgimki sorumlulgundadir.

3. Teknik dosya, basingli ekipmanin ilgili Yonetnian gereklerine uygunigun deserlendirmesi yapilacak
sekilde hazirlanir. Teknik dosya, bu tirggdendirme igin ilgili oldgu middetce, basingli ekipmanin tasarimini,
Uretimini ve sletimini kapsamali vesagidakileri icermelidir:

- Basinc¢h ekipmanin genel bir tanimi,



- Kavramsal tasarim ve imalat cizimleri, parcalaalt parcalarin, devrelerin viemalari,

- Belirtilen gizimlerin,semalarin ve basin¢h ekipmanin gatasinin anlglmasi igin gerekli tanimlamalar ve
aciklamalar,

- Bu Yonetmelgin 8 inci maddesinde belirtilen ve tamamen veyankis uygulanngi standartlarin listesi ve
bu standartlarin uygulanmadidurumlarda Yonetmelin temel gereklerini karlamasi i¢in benimsenen ¢ozimlerin
aciklamalart,

- Yapilan tasarim hesaplarinin ve muayenelerinigan,

- Deney raporlari.

4. Imalatgi veya Turkiye'de yedik yetkili temsilcisi, teknik dosya ile birlikte @unluk beyaninin bir
kopyasini muhafaza etmelidir.

5. Imalatci, uretilen basingh ekipmanin yukarida mag8die bahsedilen teknik dosya ve ilgili Yoénetmelik

Modiil Al: SON DEGERLENDIRME iZLENEREK iC URETIM KONTROLLER i

Modiil A’ nin gereklerine ilavetengasidaki hususlar uygulanir.

Son dgerlendirme imalat¢i tarafindan yapilmali ve imalatgrafindan secilmgi olan bir onaylanngi
kurulusun beklenmedik ziyaretleri ile izlenmelidir.

Bu ziyaretler sirasinda onaylariurulusun yapmasi gerekenlegagida belirtilmigtir:

- Imalatcinin, son derlendirmeyi EK-I madde 3.2.'ye uygun olarak getegtirdigini saptamak,

- Kontroller yapmak Uzere Uretim veya depo bindambasin¢l ekipmanin numunesini almak. Onaylanmi
kurulus numune alinacak ekipman sayisini belirler ve nweterin son dgerlendirmesini kismen veya tamamen
yapilmasi veya yaptiriimasina karar verir.

Basinch ekipmanin bir veya daha fazla parcasi myglmazsa, onaylangikurulus uygun tedbirler
almalidir.

Imalatgi, onaylanngikurulusun sorumlulgunda basingli ekipmanin her birine onaylapkurulusun tanitim
numarasini itirmelidir.

Modl B: AT T iP INCELEMES|

1. Bu modiil, Uretimi planlanan drinu temsil edemuanenin, Yonetmedin hikimlerine uygunigunun
onaylanmg kurulus tarafindan, asaurildig ve tasdik edildii uygunluk dgerlendirme yéntemini tanimlamaktadir.

2. AT Tip incelemesi bgvurusu, imalatgi veya Tirkiye'de yegle yetkili temsilcisi tarafindan secilen bir
onaylanmg kurulusa yapilr.

Bagvuru gagidaki bilgileri icerir:

- Imalatginin adi ve adresi yayet bavuru Tirkiye'de yerlgik yetkili temsilcisi tarafindan yapilgsa onun
da adi ve adresi,

- Ayni bgvurunun bgka bir onaylannmyi kurulusa yapiimadgini belirten yazil bir beyanname,

- Asagidaki madde 3'de tanimlanan teknik dosya.

Basvuru sahibi, bundan bdyle "tip" olarak adlandirdemlan ve dngorilen Gretimi temsil eden numuneyi
onaylanmg kurulusa teslim eder. Onaylanmkurulus test programini gercekkrmek icin ihtiyag duydgu baka
numuneler isteyebilir.

Bir "tip", cesitler arasindaki farklisin emniyet seviyesini etkilememesigktuyla, basingli ekipmanin birgok
¢esidini kapsayabilir.

3. Teknik dosya, basingli ekipmanin bu Yonetmejireklerine uygunigunu ortaya koyacalkekilde
hazirlanir. Teknik dosya, bu tir g&lendirme icin, basingl ekipmanin tasariminitidrai ve isleyisini kapsamali ve
asagidakileri icermelidir:

- Tipin genel bir tanimi,

- Kavramsal tasarim ve imalat ¢izimleri, parcalalit parcalarinin, devrelerin viemalari,

- Bahsedilen ¢izimleringemalarin ve basingli ekipmanin galasinin anlglmasi icin gerekli tanimlamalar
ve acliklamalar,

- Bu Yonetmelgin 8 inci maddesinde belirtilen tamamen veya kisenggulanmg standartlarin listesi ve bu
standartlarin uygulanmadidurumlarda, bu Yoénetmgin temel gereklerini karlamasi igin benimsenen ¢ézumlerin
aciklamalart,

- Yapilan tasarim hesaplarinin ve muayenelerinigan,

- Deney raporlari,



- Uretimde yapilan testler hakkinda bilgi,

- EK-I'in madde 3.1.2. ve madde 3.1.3.’e gorenigen Ozellikler veya onaylama hakkinda bilgi.

4. Onaylanmy kurulusun goérevleri:

4.1 Teknik dosyay! incelemek, tipin teknik dosyayeun Uretildgini dogrulamak bu Yonetmetin 8 inci
maddesinde bildirilen standartlarin ilgili hukinier uygun olarak tasarlangnparcalar ile bu standartlarin ilgili
maddeleri uygulanmaksizin tasarlagparcalari belirlemek.

Onaylanmy kurulusun 6zellikle yerine getiregegorevler:

- Teknik dosyayi, tasarim ve Uretigteimlerine gore incelemek,

- Basingli ekipmanin malzemesinin ilgili uyustialmis standartlarina veya Avrupa malzeme onayina
uygun olmamasi halinde, malzemelerin denetlenmesEkK-1 madde 4.3.’e gore malzeme imalatcisi tadzim
diizenlenen sertifikanin kontroliini yapmak,

- Basin¢h ekipmanin sabit glanan parcalarinirglemini onaylamak veya daha 6nce EK-l madde 3.1.2.e
uygun olarak onaylanmpldugunu kontrol etmek,

- Basingli ekipmanin sabit glanan parcalarininglemini gercgeklgtiren ve tahribatsiz testleri yapan
personelin EK-l, madde 3.1.2 veya madde 3.1.3.gunweya onayli oldtunu d@rulamak.

4.2 Bu Yodnetmefiin 8 inci maddesinde bildirilen standartlarin uyaguhadg durumlarda, imalatgl
tarafindan benimsengblan ¢ézimlerin, bu Ydnetmgin temel gereklerini karlayip kagilamadgini tespit etmek
icin, uygun muayeneleri ve gerekli testleri yapraala yaptirmak.

4.3 Imalatcinin ilgili standartlari uygulamay! tercihmetsi halinde, bunlarin gergekten uygulanip
uygulanmany oldugunu tespit etmek icin uygun muayeneleri ve gergsdileri yapmak veya yaptirmak.

4.4 Bavuru sahibi ile birlikte muayenelerin ve gerekktlerin yapilacg yeri tespit etmek.

5. Onaylanmy kurulus, tipin bu Ydnetmefin ilgili hikimlerine uygun oldgunu belirlemesi halinde
bagvuru sahibine AT tip incelemesi sertifikasi diizenl®n yil gecerli olacak olan ve yenilenebilen lartiika,
imalat¢inin adini ve adresini, muayene sonuglaeronayli tipin belirlenmesi icin gerekli verilegermelidir.

Teknik dosyanin ilgili bélimlerinin bir listesi gdikaya eklenmeli ve bir kopyasi onaylanymkurulus
tarafindan muhafaza edilmelidir.

Sayet onaylanmgi kurulus, AT tip incelemesi sertifikasini hazirlamayi reddese, onaylanmikurulus,
imalatclya veya Tiirkiye'de yewi yetkili temsilcisine, ret nedenlerini detayliashk belirtmelidir.itiraz bavurusu
icin gerekli hazirhklar yapiimahdir.

6. Bavuru sahibi, basincli ekipmanda temel gereklereavasiinin kullanimi igin belirlenmisartlara
uygunlysu etkileyebilecek dasikliklerin olmasi halinde, ek onay alinmasi gergktilen, onaylanngi basingl
ekipmandaki her dgsiklik hakkinda AT tip incelemesi sertifikasi ilegili teknik dosyayl muhafaza eden onaylagmi
kurulusu bilgilendirir. Bu ek onay, orijinal AT tip-inceleesi sertifikasina ilave olarak verilmelidir.

7. Her onaylanngikurulus iptal ettigi ve Bakanlik talep ederse vegdAT tip inceleme sertifikalari ile ilgili
olarak Bakanfta bilgi vermelidir.

Her onaylanny kurulus verdigi AT tip incelemesi sertifikalari ve bunlarin iptéle ilgili yaptigi islemler
hakkinda dier onaylanny kuruluslari bilgilendirir.

8. Diger onaylanny kurulular AT tip incelemesi sertifikasinin ve/veya ilagehin bir kopyasini alabilirler.
Sertifika ilaveleri dger onaylannmy kuruluslarin goriglerine hazir tutulmahdir.

9.Imalatci veya Tirkiye'de yerik yetkili temsilcisi, AT tip incelemesi sertifikasin ve eklerinin kopyasini
teknik dosya ile birlikte basinch ekipmanin soetildigi tarihten itibaren on yil siire ile muhafaza etihieli

Ne imalatcinin ne de Tirkiye'de yeyile Yetkili temsilcisinin faaliyet gostermegiidurumda, teknik dosyayi
muhafaza etme zorunlyu, Griinl piyasaya sunarnsiiin sorumlulgundadir.

Modil B1: AT TASARIM INCELEMEST

1. Bu modil, basingli ekipmanin pargalarinin tasamn bu Yodnetmegiin hikumlerine uygunigunun,
onaylanmg kurulus tarafindan,argirildigl ve onaylandii uygunluk dgerlendirme ydntemini tanimlamaktadir.

EK-1 madde 2.2.4.’de verilen deneysel tasarim shetdu modul blaminda kullanilamaz.

2. AT tasarim incelemesi pairusu imalat¢i veya Turkiye'de yegle yetkili temsilcisi tarafindan kendi
sectpi bir onaylanmg kurulusa yapilir.

Bagvuru gagidaki bilgileri icerir:

- Imalatginin adi ve adresi ayet bavuru Tirkiye'de yerlgik yetkili temsilci tarafindan yapilrgsa onun
da adi ve adresi,



- Ayni bgvurunun baka bir onaylanmy kurulusa yapiimadgini belirten yazili bir beyanname.

- Asagida madde 3 de tanimlanan teknik dosya.

Bagvuru, c¢aitler arasindaki farkliiin emniyet seviyesini etkilememesigktuyla, basingli ekipmanin birgok
¢esidini kapsayabilir.

3. Teknik dosya, basingli ekipmanin bu Yonetmejireklerine uygunigunu ortaya koyacalkekilde
hazirlanir. Teknik dosya bu tir gerlendirme igin basingli ekipmanin tasarimini, iémigti ve igleyisini kapsamali ve
asagidakileri icermelidir:

- Basing¢h ekipmanin genel bir tanimi,

- Kavramsal tasarim ve imalat cizimleri, parcalaalt parcalarin, devrelerin Wemalari,

- Bahsedilen ¢izimleringemalarin ve basingli ekipmanin gelasinin anlglmasi icin gerekli tanimlamalar
ve acliklamalar.

- Bu Yonetmelgin 8 inci maddesinde belirtilen ve tamamen veyankis uygulanngi standartlarin listesi ve
bu standartlarin uygulanmaadi durumlarda, bu Yodnetmgin temel gereklerini karlamasi icin benimsenen
¢O6zimlerin agiklamalari.

- Ozellikle bu Yonetmefiin 8 inci maddesinde belirtilen standartlarin talarak uygulanmagh hallerde,
tasarim ¢ozumlerinin uyguntu ile ilgili gerekli destekleyici kanitlar. Bu dekteyici kanitlar, imalat¢i tarafindan
veya onun adina uygun laboratuarlarda yapilarstesiclarini da icermelidir.

- Yapilan tasarim hesaplarinin ve muayenelerinigan,

- EK-1 madde 3.1.2. ve madde 3.1.3. e gore istariizellikler veya onaylama hakkinda bilgi.

4. Onaylanmy kurulusun goérevleri:

4.1 Teknik belgeleri incelemek, ve bu Yonetr@ieli 8 inci maddesinde bildirilen standartlarin iigil
hidkimlerine uygun olarak tasarlagnparcalar ile bu standartlarin ilgili maddeleri ujgnmaksizin tasarlangni
parcalari belirlemek.

Onaylanmy kurulusun 6zellikle yerine getiregegorevler:

- Basingli ekipmanin malzemesinin ilgili uyustialmis standartlarina veya Avrupa malzeme onayina
uygun olmamasi halinde malzemeleri denetlemek,

- Basingh ekipmanin sabit glanan parcalarininslemini onaylamak, veya daha 6nce EK-1 madde 34.2.
uygun olarak onaylanmpldugunu kontrol etmek,

- Basing¢l ekipmanin sabit #lanan parcalarininglemini gerceklgtiren ve tahribatsiz testlerini yapan
personelin EK-l madde 3.1.2 veya madde 3.1.3. enygya onayl oldgunu dgrulamak,

4.2 Bu Yodnetmefiin 8 inci maddesinde bildirilen standartlarin uyaguhadg durumlarda, imalatg
tarafindan benimsengblan ¢ézimlerin, bu Ydnetmgin temel gereklerini karlayip kagilamadgini tespit etmek
icin gerekli muayeneleri yapmak,

4.3. Imalatcinin ilgili standartlari uygulamayi tercihtigt hallerde, bunlarin gercekten uygulanip
uygulanmany oldugunu tespit etmek icin gerekli muayeneleri yapmak.

5. Onaylannmy kurulus, tasarimin, bu Yonetmgln ilgili hiikiimlerine uygun oldgunu belirlemesi halinde
bagvuru sahibine AT tasarim incelemesi sertifikasi atiler. Sertifika, imalatginin adini ve adresini, ayene
sonuglarini, gegerlilik kaullarini ve onayl tasarimin belirlenmesi igin gdr&ilgileri icermelidir.

Teknik dosyanin ilgili bélimlerinin bir listesi gdikaya eklenmeli ve bir kopyasi onaylanymkurulus
tarafindan muhafaza edilmelidir.

Sayet onaylanngi kurulus AT tasarim incelemesi sertifikasini hazirlamayddederse, imalatciya veya
Tirkiye'de yerlgik yetkili temsilcisine, ret nedenlerini detayliaphk belirtmelidir.itiraz bavurusu igin gerekli
hazirliklar yapilmalidir.

6. Bavuru sahibi, basincli ekipmanda temel gereklereavasiinin kullanimi igin belirlenmisartlara
uygunlysu etkileyebilecek d&sikliklerin olmasi halinde, ek onay alinmasi gergkilen onaylanngitasarimdaki her
degisiklik hakkinda AT tasarim incelemesi sertifikase ilgili teknik dosyayr muhafaza eden onaylagkurulusu
bilgilendirir. Bu ek onay, orijinal AT tasarim ineghesi sertifikasina ilave olarak verilmelidir.

7. Her onaylanngikurulus iptal ettisi ve Bakanlik talep ederse vegdAT tasarim inceleme sertifikalari ile
ilgili olarak bakanlga bilgi vermelidir.

Her onaylanmy kurulus verdigi AT tasarim incelemesi sertifikalari ve bunlarptali ile ilgili yaptig
islemler hakkinda gier onaylanmy kuruluslar bilgilendirir.

8. Diger onaylanmy kuruluslar, talep tzerinesagidakilerle ilgili bilgileri edinebilirler:



- Duzenlenen AT tasarim incelemesi sertifikal@ekleri,

- iptal edilen AT tasarim incelemesi sertifikalariakderi.

9. Imalatgi veya Tirkiye'de yerik yetkili temsilcisi, Yukarida madde 3. de bildém AT tasarim
incelemesi sertifikasinin ve eklerinin kopyasirkni& dosya ile birlikte basingli ekipmanin son ildégi tarihten
itibaren on yil siire ile muhafaza etmelidir.

Ne imalat¢inin ne de Turkiye'de yeyile yetkili temsilcisinin faaliyet gostermeglidurumda, teknik dosyayi
hazir bulundurma zorunlugu, Griinl piyasaya sunarskiin sorumlulgundadir.

Modiil C1: TiPE UYGUNLUK

1. Bu modul, imalatgl veya Turkiye'de yeyile yetkili temsilcileri tarafindan basingl ekipmanAT tip
inceleme sertifikasinda tanimlanan tipe uyggohu ve bu Yonetmelin hikimlerine uygunigunu beyan et
uygunluk dgerlendirme ydntemini tanimlamaktadir.

Imalatgi veya Tiirkiye'de yerik yetkili temsilcisi, basingli ekipmanin her bignCE uygunluk saretini
ili stirmeli ve yazili bir uygunluk beyani dizenlemelidi

2. imalatgi, basingh ekipmanin AT tip incelemesi $ikdsinda tanimlanan tipe ve Yoénetmelik gereklerine
uygunsekilde Uretilmesi icin gereken biitiin dnlemleri aiaha.

3. imalat¢i veya Turkiye'de yeslik yetkili temsilcisi, uygunluk beyaninin bir kopyai basingl ekipmanin
son Uretim tarihinden itibaren on yil siireyle matzaf etmeliler.

Ne imalat¢cinin ne de Tirkiye'de yeyile yetkili temsilcisinin faaliyet gdstermegli durumlarda, mevcut
teknik dosyayr muhafaza etme zorunfidibasingli ekipmani piyasaya sunagiyia aittir.

4. Son dgerlendirme, imalat¢ tarafindan secisnulan onaylanngi kurulusun beklenmedik ziyaretleri ile
izlenmelidir.

Bu ziyaretler sirasinda onaylagrkurulusun yapmasi gerekenlegagida belirtilmigtir:

- Imalatginin, son derlendirmeyi EK-1 madde 3.2. ye uygun olarak gelggkdigini saptamak,

- Kontroller yapmak Uzere Uretim veya depo bindambasin¢l ekipmanin numunesini almak. Onaylanmi
kurulus, numunelere gore birkag basingli ekipmangediendirerek, basingli ekipman numunelerinin kismega
tamamen incelenmesinin, test yapilmasinin veydmamasinin gerekli olup olmagni dezerlendirmek.

Basincl ekipmanin bir veya daha fazla parcasi myglmazsa, onaylangikurulus uygun tedbirler
almalidir.

Imalatgi, onaylanngikurulusun sorumlgunda basingl ekipmanin her birine onaylankurulusun tanitim
numarasini itirmelidir.

Modil D: URET iM KAL iTE GUVENCESI

1. Bu modil, gagida madde 2’ de bildirilen ylukiamlilikleri yerinetgen imalat¢inin basingh ekipmanin
AT tip inceleme sertifikasinda veya AT tasarim lecge sertifikasinda tanimlanan tipe uyg@unu ve Yoénetmegin
gereklerini yerine getirgini beyan ve garanti efi yontemi tanimlamaktadiimalatci veya Tiirkiye'de yesik yetkili
temsilcisi, basin¢l ekipmanin her birine CE uyglmnigaretini ilistirir ve yazili bir uygunluk beyannamesi dizenler.
CE uygunluk garetine, gagida madde 4’ de agiklanan g6zetimden sorumlu onayakurulusun tanitim numarasi
sslik eder.

2.Imalatg1, aagida madde 3’ de tanimlargligibi, tretim, son Griin denetimi ve testler icimagli bir kalite
sistemi uygulamali vesagida madde 4’ de agiklanan gézetime tabi olmalidir.

3. Kalite sistemi

3.1 imalatgi, kalite sisteminin @erlendirilmesi icin kendi segli bir onaylanmy kurulsa bavuruda
bulunur. Bavuruda aagidaki bilgiler bulunmahdir:

- Basincgh ekipman ile ilgili gerekli buittin bilgile

- Kalite sistemi ile ilgili dokiimanlar,

- Onaylanmy tip ile ilgili teknik dosya ve AT tip inceleme g#ikasinin veya AT tasarim inceleme
sertifikasinin bir kopyasi.

3.2 Kalite sistemi, basin¢h ekipmanin, AT tip éteme sertifikasinda veya AT tasarim inceleme
sertifikasinda tanimlanan tipe uygun olmasini veeétinelik gereklerini yerine getirmesinigsamalidir.

Imalatg tarafindan benimsenen biitiin unsurlar, gavigkler ve hiikiimler sistematik ve diizenli bir bicie
yazili politikalar, yontemler ve talimatlageklinde belgelendirilmelidir. Bu kalite sistemi daokénlari, kalite
programlari, planlari, elkitabi ve kayitlaring@o anlgiimasini sglayacak ve odzellikle @gida belirtilenlerin yeterli
tanimini icerecekekilde diizenlenir:



- Basin¢h ekipmanin kalitesi bakimindan, yonetimamumluluklari ve glicli, organizasyon yapisi vétdal
hedefleri,

- Uygulanacak olan iretim, kalite kontrol ve kalgtivencesi teknikleri, 6zellikle EK-I madde 3.$eg6re
onaylanan sabit [ganti parcalari icin kullanilan ydntemler olmak teekullanilacak ydontem ve sistematik faaliyetler,

- Uretim 6ncesi, uretim esnasinda ve uretimdenrssoggulanacak olan testler ve muayeneler ve bumlar
hangi siklikla uygulanaga,

- Muayene raporlari, test verileri gibi kalite kidgri, kalibrasyon verileri, 6zellikle EK-I madd®1.2. ve
madde 3.1.3. e gbre parcalarin itildmesi ve tahribatsiz muayeneleri yapanlar olmsdere ilgili personelin
nitelikleri veya onaylari.

- Istenilen kalitenin sdanmasi ve kalite sisteminin verimfiémesi igin kullanilan izleme araglari.

3.3 Onaylanmy kurulus, madde 3.2 de bildirilen gerekleri yerine getigptirmedgini belirlemek Gzere
kalite sistemini dgerlendirir. Dgerlendirmede, ilgili uyumlgtirilmig standartlari esas alan kalite sistemi unsurlarinin
madde 3.2 deki gereklere uygun aidwarsayilir.

Denetcilerin en az bir Uyesi, ilgili basingli ekipn teknolojisinin dgerlendirilmesi konusunda tecrubeli
olmalidir. Degerlendirme ydntemi Uretim yerinde denetim ziyaiggrmelidir.

Karar imalatgiya bildirilmelidir. Bu bildirme, gerlendirme sonuclarini ve kararla ilgili nedenleri
icermelidir.itiraz bavurusu icin gerekli hazirliklar yapiimalidir.

3.41malatci, onaylang sekliyle kalite sisteminden g@an yiikimliliiklerini yerine getirmeli etkimgini ve
devamhlgini sglamahdir.

imalatg veya Tiirkiye'de yeik yetkili temsilcisi, kalite sistemini onaylagolan onaylanngi kurulusu,
kalite sistemi ile ilgili olarak yapmayi éngoérdukigiincellatirmeler hakkinda bilgilendirmelidir.

Onaylanmy kurulus yapilmasi dgindlen dgisiklikleri degerlendirmeli ve d@stiriimis kalite sisteminin
madde 3.2. de bildirilen gerekleri hala yerine metgetirmedgine ve yeniden bir dgrlendirmenin gerekli olup
olmadgina karar vermelidir.

Karar, imalat¢giya bildiriimelidir. Bildirim, incelme sonugclarini ve gerekgeli @&lendirme kararlarini
icermelidir.

4. Onaylanny kurulusun gdzetim sorumlulgu

4.1 Gozetimin amaci, imalatginin onayl kalitetesisi ile ilgili yukimliliklerini yerine getirdiinden emin
olmaktir.

4.21malatg1, onaylanmikurulusun kontrol amaciyla tiretim, kontrol, test ve depmamahallerine gigiizni
vermeli ve 6zellikle gagida belirtilenler olmak tzere butiin gerekli bilgileemin etmelidir:

- Kalite sistem dokumanlart,

- Muayene raporlari ve test verileri, kalibrasyeerileri, ilgili personelin nitelik raporlari v.kgibi kalite
kayitlari.

4.3 Onaylanmy kurulus, imalat¢inin kalite sistemini surdirglini ve uyguladini belirlemek amaciyla
periyodik olarak denetlemeli ve imalatgiya dene#emporlarini sunmalidir. Periyodik denetlemelewiidigi, her ¢
yilda bir yeniden dgerlendirme yapilacafekilde olmahdir.

4.4 Ayrica, onaylanmi kurulus imalatgiya beklenmedik ziyaretlerde bulunacakBu ilave ziyaretin
gerekliligi ve siklgl onaylanmy kurulus tarafindan uygulanan kontrol sistemi temelindeirlesiecektir. Ozellikle,
asagidaki faktorler ziyaret kontrol sisteminde dikkatenmalidir:

- Ekipmanin kategorisi,

- Daha dnceki denetim ziyaretlerinin sonuclari,

- Duizeltici faaliyetini stirdiirme ihtiyaci,

- Uygulanabilir oldgunda sistemin onayiyla glantili 6zel kgullar,

- Uretim organizasyonunda, politikada veya tgkrde énemli dgisiklikler.

Bu tir ziyaretler sirasinda onaylagrkurulus, gerektginde, kalite sisteminin dou isledigini teyit etmek
icin testler yapabilir veya yaptirabilir. Onaylannkurulus imalatciya bir denetim raporgayet bir test yapilngsa bir
de test raporu sunmalidir.

5. Imalatgi, aagidaki bilgileri basingli ekipmanin son uretgiditarihten itibaren on yil siire ile muhafaza
eder ve istenildiinde yetkili kamu kurulguna sunar:

- Madde 3.1 in ikinci paragrafinda belirtilen dohkdinlar;

- Madde 3.4 Un ikinci paragrafinda belirtilen gétemeler;



- Madde 3.3 (in son paragrafinda, madde 3.4 Urpacagrafinda ve madde 4.3 ve madde 4.4 de baiirtile
onaylanmg kurulusun karar ve raporlari.

6. Her onaylanngikurulus, geri cekilen ve Bakanlik talep ederse verilentkadistem onaylari hakkinda
Bakanlga bilgi vermelidir.

Her onaylanny kurulus, verilen ve geri gekilen kalite sistem onaylarkkiada dger onaylanmy kurululara
bilgi verir.

Modil D1: URETIM KAL iTE GUVENCESI

1. Bu modiil, gagidaki madde 3 de bildirilen yukimlulikleri yerinetgen imalatginin basingli ekipmanin
bu Yonetmelgin gereklerini yerine getirdini beyan ve garanti effi yontemi tanimlamaktadirimalatgr veya
Tirkiye'de vyerlgik yetkili temsilcisi, basingh ekipmanin her bieinCE uygunluk garetini ilistirir ve yazili bir
uygunluk beyannamesi dizenler. CE uygunlgéretine, gagidaki madde 5 de aciklanan gbzetimden sorumlu
onaylanmg kurulusun tanitim numarasskk eder.

2.Imalatci aagida belirtilen teknik dosyayi hazirlamalidir:

Teknik dosya, basingli ekipmanin bu Yonetmelik eglarine uygunlgunu ortaya koyacaksekilde
hazirlanir. Teknik dosya bu tur gerlendirme icin miumkin oldiunca basingli ekipmanin tasarimi, Uretimi ve
isleyisini kapsamali vgunlari icermelidir:

- Basinc¢h ekipmanin genel bir tanimi,

- Kavramsal tasarim ve imalat ¢izimleri, parcalaait parcalarin, devrelerin wemalari

- Bahsedilen cizimlerin,semalarin ve basingli ekipmanin, galasinin anlalabilmesi icin gerekli
tanimlamalar ve agiklamalar,

- Bu Yonetmelgin 8 inci maddesinde belirtilen ve tamamen veyankis uygulanngi standartlarin listesi ve
bu standartlarin uygulanmaadi durumlarda, bu Yodnetmgin temel gereklerini karlamasi icin benimsenen
¢O6zimlerin agiklamalart,

- Yapilan tasarim hesaplarinin ve muayenelerinigan,

- Deney raporlari

3. Imalatgl gagidaki madde 4 de tanimlagaigibi Gretim, son denetim ve testler icin onayir kalite
sistemi uygulamal vesagidaki madde 5 de agiklanan gdzetime tabi olmahdir.

4. Kalite sistemi

4.1 imalatgi, kalite sisteminin gerlendirilmesi icin kendi segi bir onaylanmy kurulusa bavuruda
bulunur. Bavuru gagidaki bilgileri kapsamalidir.

- S6z konusu basingl ekipman ile ilgili gerekdittin bilgiler,

- Kalite sistemi ile ilgili dokiimanlar.

4.2 Kalite sistemi, basin¢h ekipmanin, bu Ydndikngereklerini yerine getirmesini temin etmelidir.

Imalatgi tarafindan benimsenen biitiin unsurlar, tmrele hikimler sistematik ve dizenli bir bicimde
yazili politikalar, yontemler ve talimatlageklinde belgelendiriimelidir. Bu kalite sistemi belgri, kalite
programlarinin, planlarinin, el kitaplarinin ve kkrin dagru anlgilmasini sglamali ve 6zellikle gagida
belirtilenlerin yeterli tanimini icermelidir.

- Basingli ekipmanin kalitesi bakimindan, Yoénetimarumluluklari ve giicii, organizasyon yapisi vétdal
hedefleri,

- Uygulanacak olan iretim, kalite kontrol ve kalgtivencesi teknikleri, 6zellikle EK-I madde 3.$eg6re
onaylanan sabit [ganti parcalari icin kullanilan ydntemler olmak tezekullanilacak ydontem ve sistematik faaliyetler,

- Uretim 6ncesi, uretim esnasinda ve uretimderrssoggulanacak olan testler ve muayeneler ve bumlar
hangi siklikla uygulanaga,

- Muayene raporlari, test verileri, kalibrasyorrilegi, 6zellikle EK-l madde 3.1.2 ye gore parcatar
birlestiriimesini Gstlenenler olmak tizere personelin likiteri ve onayi,

- Istenilen kalitenin sdanmasi ve kalite sisteminin verimfiémesi igin kullanilan izleme araglari.

4.3 Onaylannyi kurulus, kalite sisteminin madde 4.2 de bildirilen gerekigerine getirip getirmegini
belirlemek Uzere kalite sistemini gkrlendirir. Dgerlendirmede, ilgili uyumigtinimis standartlari esas alan kalite
sistemi unsurlarinin madde 4.2 deki gereklere uygdosu varsayilr.

Denetcilerin en az bir Uyesi, ilgili basingli ekipn teknolojisinin dgerlendirilmesi konusunda tecrubeli
olmalidir. Dgerlendirme ydntemi Uretim yerinin denetimini icefid.

Degerlendirme sonucu imalatgiya bildiriimelidir. Bu diilme, dgerlendirme sonuclarini ve kararla ilgili



nedenleri icermelidiritiraz bavurusu icin gerekli hazirliklar yapiimalidir.

4.41malatci, onaylangh sekliyle kalite sisteminden d@an yukiumliliklerini yerine getirmeli, etkigini ve
devamhlgini sglamahdir.

imalatg veya Tirkiye'de yerik yetkili temsilcisi, kalite sistemini onaylagiolan onaylanngi kurulusu
kalite sistemi ile ilgili olarak yapmayi éngoérdukigiincellatirmeler hakkinda bilgilendirmelidir.

Onaylanmy kurulus yapilmasi dgindlen dgisiklikleri degerlendirmeli ve d@stiriimis kalite sisteminin
madde 4.2. de bildirilen gerekleri yerine getirigtionedgine ve yeniden bir dgerlendirmenin gerekli olup
olmadgina karar vermelidir.

Karar, inceleme sonuglari ve gerekgeler ile hielikmalatciya bildirilmelidir.

5. Onaylanny kurulusun gézetim sorumlulgu

5.1 Gozetimin amaci, imalatginin onayl kalitetesisi ile ilgili yukumlliklerini yerine getirdiinin
belirlenmesidir.

5.21imalatc1, onaylanrgikurulusun kontrol amaciyla iiretim, kontrol, test ve depmamahallerine, gigiizni
vermeli ve 6zellikle gagida belirtilenler olmak tizere bitun gerekli bilgilsgslamahdir.

- Kalite sistem dokumanlart,

- Muayene raporlari ve test verileri, kalibrasyeerileri, ilgili personelin nitelik raporlari v.kgibi kalite
kayitlari.

5.3 Onaylanmy kurulus imalat¢inin kalite sistemini gereftigibi strdird@int ve uygulagini belirlemek
amaclyla periyodik olarak denetlemeli ve imalatgcg@netleme raporlarini sunmalidir. Periyodik demedlerin
sikligl, her Gi¢ yilda bir yeniden derlendirme yapilacagekilde olmalidir.

5.4 Ayrica, onaylanmi kurulus imalatgiya beklenmedik ziyaretlerde bulunacakBu ilave ziyaretin
gerekliligi ve siklgi, onaylanmy kurulus tarafindan uygulanan ziyaret kontrol sistemi ténu belirlenecektir.
Ozellikle, aagidaki faktorler ziyaret kontrol sisteminde dikkatenmalidir:

- Ekipmanin kategorisi,

- Daha dnceki denetim ziyaretlerinin sonuclari,

- Dlzeltici faaliyetin yapilma ihtiyaci,

- Sistemin onayiyla I@antil 6zel kaullar,

- Uretim organizasyonunda politikada veya tgkmde 6nemli dgisiklikler.

Bu tir ziyaretler sirasinda onaylagrkurulus, gerektginde, kalite sisteminin dou isledigini teyit etmek
icin testler yapabilir veya yaptirabilir. Onaylankurulus, imalatciya bir denetim raporgayet bir test yapilngsa bir
de test raporu vermelidir.

6. Imalatci, aagidaki bilgileri basingli ekipmanin son (retiditarinten itibaren on yil siire ile, muhafaza
eder ve istenildiinde Bakankga sunar:

- Yukarida madde 2 de bildirilen teknik dosya,

- Madde 4.1 in ikinci paragrafinda belirtilen dohkdinlar,

- Madde 4.4 Un ikinci paragrafinda belirtilen géiemeler,

- Madde 4.3 (in son paragrafinda, madde 4.4 Urpacagrafinda ve madde 5.3 ve madde 5.4 de baiirtile
onaylanmg kurulusun karar ve raporlari.

7. Her onaylanngikurulus, geri cekilen ve Bakanlik talep ederse verilentkadistem onaylari hakkinda
Bakanlga bilgi vermelidir.

Her onaylanny kurulus, verilen ve geri gekilen kalite sistem onaylarkkiada dger onaylanmy kurululara
bilgi verir.

Modil E: URUN KAL iTE GUVENCESI

1. Bu modiil, gagidaki madde 2 de bildirilen yukimlulukleri yerinetgen imalat¢inin basingh ekipman AT
tip inceleme sertifikasinda tanimlanan tipe ve hiindtmelgin gereklerini yerine getirdini beyan ve garanti efi
yontemi tanimlamaktadiimalatci veya Turkiye'de yerik yetkili temsilcisi, her tiriine CE uygunlugaretini ilistirir
ve yazili bir uygunluk beyannamesi duzenler. CE wujygki isaretine aagida madde 4 de agiklanan gozetimden
sorumlu onaylanngikurulusun tanitim numarasskk eder.

2. imalatgi, gagida madde 3 de tanimlagdigibi, basingh ekipmanin son basingh ekipmanedtien ve
testleri icin onayh bir kalite sistemi uygulamak gagida madde 4 de aciklanan gbzetime tabi olmalidir.

3. Kalite sistemi

3.1 imalatgi, basingli ekipmanin kalite sisteminingeltendiriimesi icin kendi segi bir onaylanmy



kurulusa bavuruda bulunur. Bgvuruda a@agidaki bilgiler bulunmalidir:

- Basinc¢h ekipman ile ilgili gerekli buttin bilgile

- Kalite sistemi ile ilgili dokiimanlar,

- Onaylanmy tip ile ilgili teknik dosya ve AT tip inceleme siikasinin bir kopyasi.

3.2 Kalite sistemi altinda, basingli ekipmanin ber parcasi, bu Yénetmelik gereklerine uyguoun
sgglanmasi icin muayene edilmeli ve bu Yoneti@eli8 inci maddesinde belirtilen ilgili standartlartbelirtildigi gibi
gerekli testler veyasdeser testler ile dzellikle EK-1 madde 3.2. de biltén son dgerlendirme yapiimaldiimalatg
tarafindan benimsenen bitiin temel, gerekler ve midd sistematik ve dizenli bir bicimde yazili pédétar,
yontemler ve talimatlageklinde belgelendiriimelidir. Bu kalite sistemi belgri kalite programlari, planlari, el
kitaplari ve kayitlarin dgru anlgilmasini sglayacak ve 6zellikle @gida belirtilenlerin yeterli tanimini igerecek
sekilde duizenlenir:

- Basingh ekipmanin kalitesi bakimindan, yonetimamumluluklari ve gilicli, organizasyon yapisi vétdal
hedefleri,

- Uretimden sonra uygulanacak olan muayeneleesfet,

- Kalite sisteminin verimlislemesi icin kullanilan izleme araglari,

- Muayene raporlari ve test verileri, kalibrasyamileri, 6zellikle EK-I madde 3.1.2. ve madde 3.1e gore
parcalarin birlgtiriimesini tahribatsiz testleri yapanlar olmak tezégili personelin nitelikleri veya onaylari.

3.3 Onaylannmy kurulus kalite sisteminin madde 3.2 de bildirilen gerekligerine getirip getirmedini
belirlemek Uzere kalite sistemini gkrlendirir. Dgerlendirmede, ilgili uyumigtinimis standartlari esas alan kalite
sistemi unsurlarinin madde 3.2 deki gereklere uygdosu varsayilr.

Denetcilerin en az bir Uyesi, ilgili basingli ekipn teknolojisinin dgerlendirilmesi konusunda tecrubeli
olmalidir. Dgerlendirme ydntemi Uretim yerinin denetimini icefid.

Degerlendirme sonucu imalatgiya bildiriimelidir. Bu diilme, dgerlendirme sonuclarini ve kararla ilgili
nedenleri icermelidir.

3.4 imalatgi, onaylangh sekliyle kalite sisteminden d@an yukumlilikleri yerine getirmeli etkigiini ve
devamhlgini s&lamahdir.

imalatg veya Tirkiye'de yerik yetkili temsilcisi, kalite sistemini onaylagiolan onaylanngi kurulusu
kalite sistemi ile ilgili olarak yapmayi éngoérdukigiincellatirmeler hakkinda bilgilendirmelidir.

Onaylanmy kurulus yapilmasi dgindlen dgisiklikleri degerlendirmeli ve d@stiriimis kalite sisteminin
madde 3.2. de bildirilen gerekleri yerine getirigtionedgine ve yeniden bir dgerlendirmenin gerekli olup
olmadgina karar vermelidir.

Karar, inceleme sonuglari ve gerekgeleri ile kidiimalatciya bildiriimelidir.

4. Onaylanny kurulusun gdzetim sorumlulgu

4.1 GOzetimin amacli, imalat¢inin onayll kalitetesisi ile ilgili yukamlaliklerini yerine getirdinin
belirlenmesidir.

4.2 imalatgi, onaylanngi kurulusun kontrol amaciyla, kontrol, test ve depolama rhatine giris izni
vermeli ve 6zellikle gagida belirtilenler olmak tzere butiin gerekli bilgileemin etmelidir:

- Kalite sistem dokumanlart,

- Teknik dosya,

- Muayene raporlari ve test verileri, kalibrasyeerileri, ilgili personelin nitelik raporlari, vigibi kalite
kayitlari.

4.3 Onaylanmy kurulus, imalatginin kalite sistemini gerekti sekilde sirdirdgini ve uyguladini
belirlemek amaciyla periyodik olarak denetlemeli irealat¢ciya denetleme raporlarini sunmalidir. Rostily
denetlemelerin sikh, her Ug¢ yilda bir yeniden derlendirme yapilacagekilde olmalidir.

4.4 Ayrica, onaylanmi kurulus imalatgiya beklenmedik ziyaretlerde bulunacakBu ilave ziyaretin
gerekliligi ve siklgi onaylanmy kurulus tarafindan uygulanan ziyaret kontrol sistemi ténukd belirlenecektir.
Ozellikle, aagidaki faktorler ziyaret kontrol sisteminde dikkatenmalidir:

- Ekipmanin kategorisi,

- Daha dnceki denetim ziyaretlerinin sonuclari,

- Duzeltici faaliyet yapilma ihtiyaci,

- Sistemin onayiyla I@antil 6zel kaullar,

- Uretim organizasyonunda politikada veya tgkmde 6nemli dgisiklikler.



Bu tir ziyaretler sirasinda onaylagrkurulus, gerektginde, kalite sisteminin dou isledigini teyit etmek
icin testler yapabilir veya yaptirabilir. Onaylannkurulus imalatciya bir denetim raporgayet bir test yapilngsa bir
de test raporu vermelidir.

5. Imalatgi, aagidaki bilgileri basingli ekipmanin son uretgiditarihten itibaren on yil siire ile muhafaza
eder ve istenildiinde Bakankga sunar:

- Madde 3.1 in ikinci paragrafinda belirtilen dohkdinlar;

- Madde 3.4 Un ikinci paragrafinda belirtilen diileeneler;

- Madde 3.3 iin son paragrafinda, madde 3.4 lnpaoagrafinda, madde 4.3 ve madde 4.4 de belirtilen
onaylanmg kurulusun kararlari ve raporlari.

6. Her onaylanngikurulus, geri cekilen ve Bakanlik talep ederse verilentkadistem onaylari hakkinda
Bakanlga bilgi vermelidir.

Her onaylanny kurulus, verilen ve geri gekilen kalite sistem onaylarkkiada dger onaylanmy kuruluslara
bilgi verir.

Modil E1: URUN KAL iTE GUVENCESI

1. Bu modiil, gagidaki madde 3 de bildirilen yukimlulikleri yerinetgen imalatginin basingli ekipmanin
bu Yonetmelgin gereklerini yerine getirdini beyan ve garanti effi yontemi tanimlamaktadirimalatgi veya
Tirkiye'de vyerlgik yetkili temsilcisi, basingh ekipmanin her bieinCE uygunluk garetini iligtirir ve yazili bir
uygunluk beyannamesi dizenler. CE uygunkdcetine, gagidaki madde 5 de aciklanan godzetimden sorumlu olan
onaylanmg kurulusun tanitim numarasskk eder.

2.Imalatci aagida belirtilen teknik dosyayi hazirlamalidir:

Teknik dosya, basingli ekipmanin bu Yonetmelik eglarine uygunlgunu ortaya koyacaksekilde
hazirlanir. Teknik dosya bu tur gerlendirme igcin mimkin oldiunca, basingli ekipmanin tasarimi, Uretimi ve
isleyisini kapsamali ve @gidakileri icermelidir:

- Basinc¢h ekipmanin genel bir tanimi,

- Kavramsal tasarim ve imalat cizimleri, parcalait parcalarin, devrelerin viemalarin,

- Bahsedilen cizimlerin,semalarin ve basin¢ch ekipmanin galasinin anlglabilmesi igin gerekli
tanimlamalar ve agiklamalar,

- Bu Yonetmelgin 8 inci maddesinde belirtilen ve tamamen veyankrs uygulanngi standartlarin listesi ve
bu standartlarin uygulanmaadi durumlarda, bu Yodnetmgin temel gereklerini karlamasi icin benimsenen
¢6zimlerin agiklamalart,

- Yapilan tasarim hesaplarinin ve muayenelerinigan,

- Deney raporlari.

3. Imalatci, aagidaki madde 4 de tanimlagdigibi, basingli ekipmanin, son denetimi ve tesigar onayli
bir kalite sistemi uygulamali veasida madde 5 de acgiklanan gbzetime tabi olmalidir.

4. Kalite sistemi

4.1 imalatg, kalite sisteminin gerlendirilmesi icin kendi segi bir onaylanmy kurulusa bavuruda
bulunur. Bavuruda aagidaki bilgiler bulunmahdir:

- Basinc¢h ekipman ile ilgili gerekli buittin bilgile

- Kalite sistemi ile ilgili dokiimanlar.

4.2 Kalite sistemi altinda, basingli ekipmanin ber parcasi, bu Yonetmelik gereklerine uyguioun
sgglanmasi icin muayene edilmeli ve bu Yoneti@eli8 inci maddesinde belirtilen ilgili standartlartbelirtildigi gibi
gerekli testler veyasdeger testler ile 6zellikle EK-I madde 3.2. de biltiri son trin deerlendirmesi yapilmalidir.
Imalatg tarafindan benimsenen bitiin temel unsugiekler ve hiikiimler sistematik ve diizenli biriroe yazil
politikalar, yontemler ve talimatlageklinde belgelendirilmelidir. Bu kalite sistemi belgri, kalite programlari,
planlari, elkitabr ve kayitlarin gou anlgiimasini sglayacak ve oOzellikle @gida belirtilenlerin yeterli tanimini
icereceksekilde duzenlenir:

- Basingh ekipmanin kalitesi bakimindan, yonetimamumluluklari ve gilicl, organizasyon yapisi vétdal
hedefleri,

- EK-I madde 3.1.2. ye g6re onaylagidiekilde parcalarin sabit Bntisi ile ilgili yontemler,

- Uretimden sonra uygulanacak olan muayeneleesfet,

- Kalite sisteminin verimlislemesi i¢in kullanilan izleme araglari,

- Muayene raporlari, test verileri gibi kalite kidgri, kalibrasyon verileri, 6zellikle EK-I madd&1.2. ye



gore parcalarin birlgiriimesini tGstlenenler olmak tizere personelin liliteri veya onaylari.

4.3 Onaylanngi kurulus kalite sisteminin madde 4.2 de bildirilen gerekigerine getirip getiremedini
belirlemek Uzere kalite sistemini gkrlendirir. Dgerlendirmede, ilgili uyumigtinimis standartlari esas alan kalite
sistemi unsurlarinin madde 4.2 deki gereklere uygdosu varsayilr.

Denetcilerin en az bir tyesi, ilgili basingli ekipnin teknolojisinin dgerlendiriimesi konusunda tecrubeli
olmalidir. Dgerlendirme ydntemi imalat¢i yerinin denetimini igelidir.

Degerlendirme sonucu imalatgiya bildiriimelidir. Bu diilme, dgerlendirme sonuclarini ve kararla ilgili
nedenleri icermelidiritiraz bavurusu icin gerekli hazirliklar yapiimalidir.

4.4 Imalatci, onaylangh sekliyle kalite sisteminden gan yikimliliikleri yerine getirmeli etkigini ve
devamhlgini s&lamahdir.

imalatg veya Tirkiye'de yerik yetkili temsilcisi, kalite sistemini onaylagiolan onaylanngi kurulusu
kalite sistemi ile ilgili olarak yapmayi éngordukigiincellatirmeler hakkinda bilgilendirilmelidir.

Onaylanmy kurulus yapilmasi dgindlen dgisiklikleri degerlendirmeli ve d@stiriimis kalite sisteminin
madde 4.2. de bildirilen gerekleri yerine getirigtigonedgine ve yeniden bir dgerlendirmenin gerekli olup
olmadgina karar vermelidir.

Karar, inceleme sonuglari ve gerekgeleri ile kidiimalatciya bildiriimelidir.

5. Onaylannmy kurulusun gézetim sorumlulgu

5.1 Gozetimin amaci, imalatginin onayl kalitetesisi ile ilgili yukumldliklerini yerine getirdiinin
belirlenmesidir.

5.2 Imalatgi, onaylanngi kurulusun, kontrol amaciyla kontrol, test ve depolama rahae giris izni
vermeli ve 6zellikle gagida belirtilenler olmak tzere butiin gerekli bilgileemin etmelidir:

- Kalite sistem dokumanlart,

- Teknik dosya,

- Muayene raporlari ve test verileri, kalibrasyeerileri, ilgili personelin nitelik raporlari v.kgibi kalite
kayitlari.

5.3 Onaylanngi kurulus, imalat¢inin kalite sistemini gerefii sekilde surdurdgini ve uyguladini
belirlemek amaciyla periyodik olarak denetlemeli irealat¢ciya denetleme raporlarini sunmalidir. Rostily
denetlemelerin sikh, her Ug¢ yilda bir yeniden derlendirme yapilacagekilde olmalidir.

5.4 Ayrica, onaylanmi kurulus imalatgiya beklenmedik ziyaretlerde bulunacakBu ilave ziyaretin
gerekliligi ve siklgi onaylanmy kurulus tarafindan uygulanan ziyaret kontrol sistemi ténukd belirlenecektir.
Ozellikle, aagidaki faktorler ziyaret kontrol sisteminde dikkatenmalidir:

- Ekipmanin kategorisi,

- Daha dnceki denetim ziyaretlerinin sonuclari,

- Duzeltici faaliyet yapilma ihtiyaci,

- Sistemin onayiyla tgantil 6zel kaullar,

- Uretim organizasyonunda, politikada veya tgkrde énemli dgisiklikler.

Bu tir ziyaretler sirasinda onaylagrkurulus, gerektginde, kalite sisteminin dou isledigini teyit etmek
icin testler yapabilir veya yaptirabilir. Onaylagraurulus, imalatgiya bir denetim raporgayet bir test yapilngsa, bir
de test raporu vermelidir.

6. Imalatci, aagidaki bilgileri basingli ekipmanin son uretiiditarihten itibaren on yil siire ile muhafaza
eder ve istenildiinde yetkili kamu kurulguna sunar:

- Yukarida madde 2 de belirtilen dokiimanlar,

- Madde 4.1 in ikinci paragrafinda belirtilen dohkdnlar,

- Madde 4.4 Un ikinci paragrafinda belirtilen géiemeler,

- Madde 4.3 iin son paragrafinda, madde 4.4 tnpaoagrafinda, madde 5.3 ve madde 5.4 de belirtilen
onaylanmg kurulusun karar ve raporlari.

7. Her onaylanngikurulus, geri cekilen ve Bakanlik talep ederse verilentkasistem onaylari hakkinda
Bakanlga bilgi vermelidir.

Her onaylannmy kurulus, verilen ve geri gekilen kalite sistem onaylarkkiada dger onaylanmy kurulusa
bilgi verir.

Modiil F: URUN DOGRULAMASI

1. Bu modiil, imalatgi veya Tirkiye'de yeyile yetkili temsilcisinin gagidaki madde 3 Gn hukimlerine tabi



olan basingli ekipmanin;

- AT tip inceleme sertifikasinda, veya

- AT tasarim inceleme sertifikasinda

tanimlanan tipe uygun ol@unu ve Yodnetmediin gereklerini kagiladigini temin ve beyan efi ydontemi
tanimlamaktadir.

2.Imalatcl, basingli ekipmanin uretimi siirecinde;

- AT tip inceleme sertifikasinda, veya

- AT tasarim inceleme sertifikasinda

tanimlanan tipe uygungu ve bu Yonetmegin gerekleri yerine getirmesini @amak tzere gerekli bitin
Onlemleri almalidir.

Imalatgi veya Tiirkiyede yegi yetkili temsilcisi, CE uygunluksaretini her basingh ekipmanastirmeli ve
uygunluk beyani diizenlemelidir.

3. Onaylanmy kurulus asagidaki madde 4 de belirtilegekilde her triini muayene ve test ederek, basincli
ekipmanin bu Yoénetmedin gereklerine uygunigunu kontrol etmek igin uygun incelemeleri ve dereyyapmalidir.

Imalatgi veya Tiirkiye'de yerik yetkili temsilcisi, uygunluk beyaninin bir kopsi@i basingli ekipmanin
son Uretimin tarihinden itibaren on yil siireyle rafdza etmeliler.

4. Basingli ekipmanin her bir pargasinin muayentesteedilerek dgrulanmasi

4.1 Onaylanny kurulus basingh ekipmanin her bir parcasini ayri ayri yena eder ve tip inceleme
sertifikasinda tanimlanan tipe uygun olduklarini ba Yodnetmelikte belirtilen gerekleri yerine getiderini
dogrulamak icin, bu Ydnetmalin 8 inci maddesinde atifta bulunulan standartldvdirtilen testleri ve muayeneleri
veya gdegerlerini yapar.

Onaylanmy kurulusun 6zellikle yerine getiregegorevler:

- Basingli ekipmanin sabit glanan parcalarinin ig&nti islemini gergeklgtiren ve tahribatsiz testleri yapan
personelin EK-l madde 3.1.2 veya madde 3.1.3’e myanayl oldgunu d@rulamak,

- Malzeme imalatc¢isi tarafindan EK-I madde 4.8ygun olarak hazirlanmplan sertifikay! d@rulamak,

- EK-I madde 3.2. de bildirildi gibi son muayeneyi ve dayaniklilik testini yapmagdya yaptirmak ve varsa
emniyet donanimini muayene etmek,

4.2 Onaylanngi kurulus, basingh ekipmanin her bir parcasina tanitim mamau ilstirmeli veya iligtirtmeli
ve yapilan testler ile ilgili yazili bir uygunluletifikasi diizenlenmelidir.

4.3imalatci veya Turkiye’'de yeik yetkili temsilcisi, onaylanngikurulus tarafindan diizenlenen uygunluk
sertifikasinin talep Uzerine temin edilgte garanti etmelidir.

Modil G: AT B IRIM DOGRULAMASI

1. Bu modul, imalat¢inin sagidaki madde 4.1 de bildirilen sertifikaya sahip ibgB ekipmanin bu
Yonetmelgin gereklerine uygun oldiunu beyan ve garanti eftiydntemi tanimlamaktadiimalatgi, CE uygunluk
isaretini basingl ekipmanagtirir ve uygunluk beyani diizenler.

2. Imalatgl, birim dgrulamasi icin, kendi secegiebir onaylanmg kurulusa bavuracaktir.

Bagvuruda aagidaki bilgiler bulunmalidir:

- Imalat¢inin adi, adresi ve basingh ekipmanin bulgndser,

- Benzer bgvurunun bir bgka onaylanmy kurulusa yapilmamy olduguna dair yazili bir beyanname,

- Teknik dosya.

3. Teknik dosya basin¢h ekipmanin, bu Ydnetgielgereklerine uyguniunu ortaya koyacak ve basingh
ekipmanin tasarim, tretim vgayisinin anlailmasini sglayacaksekilde olmahdir.

Teknik dosyanin icermesi gerekenler:

- Basinc¢h ekipmanin genel bir tanimi,

- Kavramsal tasarim ve imalat ¢izimleri, parcalalt parcalarin,devrelerin viemalari,

- Bahsedilen cizimlerin,semalarin ve basin¢ch ekipmanin galasinin anlglabilmesi igin gerekli
tanimlamalar ve agiklamalar,

- Bu Yonetmelgin 8 inci maddesinde belirtilen ve tamamen veyankis uygulanngi standartlarin listesi ve
bu standartlarin uygulanmaadi durumlarda, bu Yodnetmgin temel gereklerini karlamasi icin benimsenen
¢o6zimlerin agiklamalart,

- Yapilan tasarim hesaplarinin ve muayenelerinigan,

- Deney raporlari,



- EK-I madde 3.1.2 ve madde 3.1.3. e uygun oldgik personelin nitelik ve onaylari, Uretim veste
islemlerinin onayi hakkindaki uygun ayrintilar.

4. Onaylanmy kurulus, basingli ekipmanin her bir pargasinin tasarimyapisini incelemeli ve bu
Yonetmelikte belirtilen gerekleri yerine getirdikiei garanti etmek igin, Uretim sirasinda bu Yoneligin 8 inci
maddesinde atifta bulunulan standartlarda belirtéstleri veya gleger muayene ve testleri yapmalidir.

Onaylanmy kurulusun dzellikle yerine getiregegorevler:

- Teknik dosyay! tasarim ve Uretim yéntemleri yddén incelemek,

- Kullanilan malzemelerin ilgili uyumfairiimis standartlarda belirtilenlere veya basingh ekipman
malzemesinin Avrupa malzeme onayina uygun olmatmalinde, bunlarin dgrlendiriimesi ve EK-1 madde 4.3. e
gore malzeme imalatg¢isi tarafindan diizenlenerfikartin kontrol,

- Basingli ekipmanin sabit glanan parcgalarinin sabit glama ydntemlerini onaylamak veya daha 6nce EK-
| madde 3.1.2. ye g6re onaylagroldugunu kontrol etmek,

- EK-I madde 3.1.2 ve madde 3.1.3 de istenilegliileri veya onaylar dgrulamak,

- EK-I madde 3.2.1. de bildirilen son muayenelgérceklgtirmek, EK-I madde 3.2.2. de bildirilen
dayanikhlik testlerini yapmak veya yaptirmgdyet varsa emniyet donanimini muayene etmek.

4.1 Onaylanmgi kurulus, basingli ekipmana tanitim numarasingiiineli veya ilistirtmeli ve yapilan testler
ile ilgili yazih bir uygunluk sertifikasi diizenlegfidir. Sertifika on yil siireyle muhafaza edilmdlid

4.2 imalatci veya Tiirkiye'de yerik yetkili temsilcisi, onaylanmgi kurulus tarafindan hazirlanan uygunluk
beyanini ve uygunluk sertifikasinin talep tUzergrain edilecgini garanti etmelidir.

Modil H: TAM KAL iTE GUVENCESI

1. Bu modilil, gagida madde 2 de bildirilen yukimlultkleri yerine igeh imalatginin, basingli ekipmanin,
bu Yonetmelgin gereklerini kagiladizini beyan ve garanti gitiyontemi tanimlarimalatgi veya Tiirkiye'de yerik
yetkili temsilcisi, basin¢h ekipmanin her bir pasgha CE uygunluksaretini ilistirir ve yazili bir uygunluk beyani
dizenler. CE uygunluksaretine, gagida madde 4 de aciklanan gozetimden sorumlu ormayakurulusun tanitim
numarasi gik eder.

2. Imalatg; tasarim, tiretim, son inceleme ve testierdagida madde 3 de belirtilgi gibi onayli bir kalite
sistemi uygulamali vesagida madde 4 de belirtilen gdzetim ydntemine tabviadidir.

3. Kalite sistemi

3.1 imalatgi, kalite sisteminin @erlendirilmesi icin kendi segl bir onaylanmy kurulsa bavuruda
bulunur. Bavuru gagidaki bilgileri kapsamalidir:

- Basinc¢h ekipman ile ilgili gerekli buittin bilgile

- Kalite sistemi ile ilgili dokiimanlar.

3.2 Kalite sistemi, basin¢l ekipmanin, bu Yéndikngereklerine uygun olmasini@anmalidir.

Imalatgi tarafindan benimsenen biitiin unsurlar, tmrele hikimler sistematik ve diizenli bir bicimde
yazili politikalar, yontemler ve talimatlageklinde belgelendirilmelidir. Bu kalite sistemi daokénlari, kalite
programlari, planlari, el kitaplar ve kayitlariogdu anlgiimasini sglayacak ve ozellikle @gida belirtilenlerin
yeterli tanimini icerecejekilde duizenlenir:

- Tasarim ve riin kalitesi bakimindan yonetimimusduluklari ve glci, organizasyon yapisi ve kalite
hedefleri,

- Standartlar da dahil olmak Uzere uygulanacakikekasarim 6zellikleri ve bu Yodnetmgin 8 inci
maddesinde bildirilen standartlarin tam olarak uggmadg durumlarda basingli ekipmani ilgilendiren bu
Yodnetmelgin temel gereklerine uygurgun sa@lanmasi i¢in kullanilacak olan aragclar,

- Ozellikle EK-I madde 4. e uygun malzemeler kamga olmak (izere, basingh ekipmanin tasariminda
kullanilacak tasarim kontrol ve tasarimgddama teknikleri, yontemleri ve sistematik faatige.

- Ozellikle EK-I madde 3.1.2'ye gére onaylagidsekliyle parcalarin sabit kgantisi ile ilgili yontemler
olmak Gzere ilgili Gretim, kalite kontrol ve kalitgivencesi teknikleri, yéntemleri ve sistematikifasler.

- Uretim o6ncesi, lretim esnasinda ve lretimderrasgapilacak olan muayeneler ve testler ile bunlari
gerceklatirilme sikliklari,

- Muayene raporlari, test verileri gibi kalite kidgr1 kalibrasyon verileri, 6zellikle EK-I madde132. ve
madde 3.1.3 e gore parcalarin hitilémesini ve tahribatsiz testleri yapanlar olmiere ilgili personelin nitelikleri
veya onaylari,

- Basingli ekipmanin istenilen tasariminin ve kalitin sglanmasi ve kalite sisteminin etkin biekilde



islemesinin gbzetimi icin kullanilan araclar.

3.3 Onaylanmy kurulus, madde 3.2 de bildirilen gerekleri yerine getigptirmedgini belirlemek Gzere
kalite sistemini dgerlendirir. Dgerlendirmede, ilgili uyumlgtirilmig standartlari esas alan kalite sistemi unsurlarinin
madde 3.2 deki gereklere uygun aidwarsayilir.

Denetgilerin en az bir Uyesi, ilgili basingli ekipn teknolojisinin dgerlendirilmesi konusunda tecrubeli
olmalidir. Dgerlendirme ydntemi Uretim yerinin denetimini derigelidir.

Degerlendirme sonucu imalatgiya bildiriimelidir. Bu diilme, dgerlendirme sonuclarini ve kararla ilgili
nedenleri icermelidiritiraz bavurusu icin gerekli hazirliklar yapiimalidir.

3.4 Imalatci, onaylangh sekliyle kalite sisteminden gan yiikimliliikleri yerine getirmeli, etkigini ve
devamhlgini s&lamahdir.

imalatg veya Tirkiye'de yerik yetkili temsilcisi, kalite sistemini onaylagiolan onaylanngi kurulusu
kalite sistemi ile ilgili olarak yapmayi éngordukigiincellatirmeler hakkinda bilgilendirmelidir.

Onaylanmy kurulus, yapilmasi dgiintlen dgisiklikleri degerlendirmeli ve dgistirilmis kalite sisteminin
madde 4.2. de bildirilen gerekleri yerine getirigtionedgine ve yeniden bir dgerlendirmenin gerekli olup
olmadgini karar vermelidir. Karar, inceleme sonuclargesekceleri ile birlikte imalat¢iya bildiriimelidir

4. Onaylanny kurulusun gdzetim sorumlulgu

4.1 Gozetimin amaci, imalat¢inin onayli kalitetesisi ile ilgili yukamlaliklerini yerine getirdinin
belirlenmesidir.

4.21malatg1, onaylanmikurulusa, kontrol amaciyla tiretim, kontrol, test ve depmdamahallerine, gigiizni
vermeli ve 6zellikle gagida belirtilenler olmak tzere butiin gerekli bilgileemin etmelidir.

- Kalite sistem dokumanlart,

- Analizlerin, hesaplamalarin ve testlerin sonuglgibi kalite sisteminin tasarim kismiyla ilgiliakte
kayitlari,

- Denetleme raporlari, test verileri, kalibrasy@rileri ve ilgili personelin nitelikleri ile ilgil raporlar gibi
kalite sisteminin tretim kismiyla ilgili kalite kedar!.

4.3 Onaylanmy kurulus, imalatginin kalite sistemini gerekti sekilde sirdirdgini ve uyguladini
belirlemek amaciyla periyodik olarak denetlemeli vmalatgiya denetleme raporunu sunmalidir. Perkodi
denetlemelerin sikh, her Ug¢ yilda bir yeniden derlendirme yapilacagekilde olmalidir.

4.4 Ayrica, onaylanmi kurulus imalatgiya beklenmedik ziyaretlerde bulunacakBu ilave ziyaretin
gerekliligi ve siklgl, onaylanmy kurulus tarafindan uygulanan ziyaret kontrol sistemi ténu belirlenecektir.
Ozellikle, aagidaki faktorler ziyaret kontrol sisteminde dikkatenmalidir:

- Ekipmanin kategorisi,

- Daha dnceki denetim ziyaretlerinin sonuclari,

- Dlzeltici faaliyet yapilma ihtiyaci,

- Sistemin onayiyla I@antil 6zel kaullar,

- Uretim organizasyonunda, politikada ve tegkmie 6nemli dgisiklikler.

Bu tir ziyaretler sirasinda onaylagrkurulus, gerektginde, kalite sisteminin dou isledigini teyit etmek
icin testler yapabilir veya yaptirabilir. Onaylagnkurulus imalatciya bir denetim raporgayet bir test yapilngsa, bir
de test raporu vermelidir.

5. Imalatgi, aagidaki bilgileri basingli ekipmanin son (retilitarinten itibaren on yil siire ile, muhafaza
eder ve istenildiinde yetkili kamu kurulguna sunar:

- Madde 3.1 in ikinci paragrafinin ikinci alt pgrafinda belirtilen dokiimanlar,

- Madde 3.4 Un ikinci alt paragrafinda belirtil@tzenlemeler,

- Madde 3.3 in son alt paragrafinda, madde 3.4sén, paragrafinda ve madde 4.3 ve madde 4.4 ‘de
belirtilen onaylanmy kurulusun karar ve raporlari.

6. Her onaylanngikurulus, geri cekilen ve Bakanlik talep ederse verilentkasistem onaylari hakkinda
Bakanlga bilgi vermelidir.

Her onaylanny kurulus, verilen ve geri gekilen kalite sistem onaylarkkiada dger onaylanmy kuruluslara
bilgi verir.

Modil H 1: TASARIM INCELEMESi VE SON DEGERLENDIRMENIN OZEL GOZET iMi VE
TASARIM INCELEMESI iLE TAM KAL iTE GUVENCESI

1. H Modilinun gereklerine ilaveteryagida belirtilenler uygulanir:



a)Imalatcl, tasarim incelemesi igin onaylamiurulusa bavurur.

b) Bavuru formu, basingh ekipmanin tasarim, Uretim gleyisini anlasilmasini mumkin kilmal ve bu
Yonetmelgin ilgili gereklerine uygunlgun denetlenmesine olanak gkamali ve bavuru formu aagidakileri
icermelidir.

- Uygulanmg olan standartlar dahil, teknik tasarim ayrintjlari

- Ozellikle bu Yénetmegiin 8 inci maddesinde belirtilen standartlarin taggwlanamady durumlarda,
yeterliliklerinin kanitlayacak gerekli destekleyideliller. Bu destekleyici deliller imalatginin lataduarlari tarafindan
veya imalatcl adina yapilan testlerin sonuclagerir.

¢) Onaylanmy kurulus bagvuruyu incelemeli ve tasarimin, bu Yoénetraglikosullarina uymasi durumunda,
bagvuru sahibine bir AT tasarim inceleme sertifikasrmaelidir. Sertifika, muayene sonucunu, gecerkdsullarini,
onaylanan tasarimin taninmasi i¢in gerekli bilgier gerektinde, basin¢h ekipmanin veya aksesuarlariglevinin
tanimlamasini icermelidir.

d) Bavuru sahibi, AT tasarim inceleme sertifikasini Hagan onaylanngi kurulusa, onaylanan tasarimda
yaptgl butin dgisikliklerinden haberdar etmelidir. Yonetmelikte vélen temel gereklere uygurgu veya basingli
ekipmanin kullaningartlarini etkileyen d#sikliklerin olmasi durumunda, onaylanan tasarimdakidesisiklikler icin,
tasarim inceleme sertifikasini veren onaylankurulustan ilave onay alinir. Bu ilave onay asil AT tasamteleme
sertifikasinin ekieklinde verilmelidir.

e) Her onaylanmgikurulus, verilen veya geri ¢ekilen tasarim inceleme skei#ri ile ilgili bilgileri diger
onaylanmy kurululara da iletmelidir.

2. EK-I madde 3.2. de belirtilen songgelendirme, onaylanmikurulus tarafindan yapilan beklenmedik
ziyaretlerseklinde ek g6zetime tabidir. Bu tur ziyaretler sinas, onaylanngikurulus basingh ekipmanin izerinde
muayeneler yapmalidir.

EK-IV
BU YONETMEL iGiN 13 UNCU VE 14 UNCU MADDELERINDE BELIiRTiLEN ONAYLANMI $
KURULU SLARIN VE B iLDIRiLM iS UCUNCU TARAF
UYGUNLUK DE GERLENDIRME KURULU SLARININ
BELIRLENMESINDE ARANMASI GEREKEN
MiNiMUM OLCUTLER

1. Deserlendirme ve dgrulama glemlerini yerine getirmekten sorumlu kurgjlou kurulgun yoneticileri ve
personeli bu kurukun denetledii basingli ekipmanin veya donanimin tasarimcisaglamisi, temin edicisi, tesis
edeni veya kullanicisi ve bu gruplarin herhangnbiryetkili temsilcileri olamazlar. Bunlar, basinglkipmanin veya
donanimin tasariminda, yapiminda, pazarlamasinda wakiminda dgrudan goérev alamazlar. Bu, basingh
ekipmanin veya donanimin imalatcisi ile onaylarkarulus arasindaki teknik bilgi aiverisi imkanini engellemez.

2. Kurulu; ve personeli, deerlendirmelerini ve dgrulamalarini en yiksek derecede profesyongrulak
ve teknik yeterlilik ile yerine getirmeli ve dzedle finanssal olarak, @gerlendirme veya denetleme sonuglarini
etkileyebilecek, 6zellikle dgrulama sonuclari ile ilgisi olan dilerden veya gruplardan gelebilecek baski ve
tesviklerden etkilenmemelidir.

3. Kurulw, denetleme ve gozetinglémleri ile ba&lantih teknik ve idari gorevlerini gerekii gibi yerine
getirebilmek icin gerekli personel ve imkanlara ipatolmali, ayni zamanda o6zel gralama glemlerini
gerceklatirebilmek igin gereken donanima sahip olmaldir.

4. Denetlemeden sorumlu personelin sahip olmaskgaler:

- Yeterli teknik ve meslekigitim,

- Uyguladiklari denetimin gerekleri hakkinda yétbilgi ve bu tir slemlerde yeterli tecriibe,

- Denetlemelerin uygulangini bildirecek olan rapor, kayit ve sertifikalarmazirlanmasi icin gerekli
kabiliyet.

5. Denetleme personelinin tarafsizlgaranti edilmelidir. Onlarin Ucretleri daudan d@ruya uygulanan
denetleme sayisina ve bu tir denetlemelerin sonoglagli olmamalidir.

6. Ilgili kanunlar uyarinca sorumlugun Devlet tarafindan ustlenilgi ve devletin dgrudan dgruya
sorumlu oldgu muayeneler haricinde bu kurglsorumluluk sigortasi giamalidir.

7. Kurulw personeli, bu Yénetmelik ve ilgili mevzuat hikiinihe gore gorevlerini yaparken elde ettikleri



bitin bilgileri Bakanlik yetkilileri ile olan igkileri haricinde, mesleki gizlilik kurallari uyaroa korumalidirlar.

EK-V
BU YONETMEL iGiN 15iNCi MADDESINDE BELIRTILEN KULLANICI DENETMENLER iNiN
YETK ILENDIRILMES INDE ARANMAS
GEREKEN OLCUTLER

1. Kullanici denetmenleri kurwwlarak taninabilir olmali, tyesi olduklari ve tmaliklarini bildiren ve
temin eden grup icinde raporlama sistemleri olmal@asinglh ekipmanin veya donanimin tasarimindegtjminden,
temin edilmesinden, kurulmasindagletiminden veya bakimindan sorumlu olmamali ve ttiiklieri faaliyetlerle
ilgili bagimsizlik ve butinliklerinde ¢ghi yaratabilecek herhangi bir ¢giinada yer almamalidirlar.

2. Kullanici denetmenleri ve bunlarin personefietkendirmelerini ve dgrulamalarini en yiiksek derecede
mesleki d@ruluk ve teknik yeterlilik ile yerine getirmeli vézellikle finansal olarak, derlendirme veya denetleme
sonuglarini etkileyebilecek, bilhassagddama sonugclari ile ilgisi olan §lerden veya gruplardan gelebilecek baski
ve tgviklerden etkilenmemelidir.

3. Kullanici denetmenleri, denetleme ve gozetienileri ile balantili teknik ve idari gorevlerini gerekii
gibi yerine getirebilmek igin gerekli personele imekanlara sahip olmali, ayni zamanda 6zeirdiama glemlerini
gerceklgtirebilmek icin gereken donanimagmleri olmalidir.

4. Denetlemeden sorumlu personelin sahip olmgknekenler:

- Yeterli teknik ve meslekigitim,

- Uyguladiklari denetimin gerekleri hakkinda yétbilgi ve bu tir slemlerde yeterli tecriibe,

- Denetlemelerin uygulangini bildirecek olan rapor, kayit ve sertifikalarmazirlanmasi icin gerekli
kabiliyet.

5. Denetleme personelinin tarafsizlgaranti edilmelidir. Onlarin Gcretleri gaudan d@ruya, uygulanan
denetleme sayisina ve bu tir denetlemelerin sonoglagli olmamalidir.

6. Kullanici denetmenlersayet sorumluluklari tiyesi olduklari grup tarafindastlenilmemgse, sorumluluk
sigortasi sglamalidir.

7. Kullanici denetmenleri personeli, bu Yénetmetkilgili mevzuat hiikiimlerine gore gorevlerini yaken
elde ettikleri butlin bilgileri Bakanlik yetkililerile olan iligkileri haricinde, mesleki gizlilik kurallari uyarca
korumalidirlar.

EK-VI
CE UYGUNLUK iSARETI

CE uygunluk gareti gagida belirtilensekilde, "CE" harflerinden olumaktadir.
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Sayet CE uygunluksareti kiglltilecek veya biyiitulecekse, Ustteki Kigeesimde belirtilen oranlara
uyulmalidir.

CE uygunluk garetinde yer alan tim yazilar, 5 mm'den kicuk olmkniizere ayni di¢y boyutlarda
olmalidir.

EK-VII
UYGUNLUK BEYANI

AT uygunluk beyaniggidaki hususlari icermelidir:

- Imalat¢inin veya Tiirkiye'de yedi& yetkili temsilcisinin adi ve adresi,

- Basing¢h ekipmanin veya donanimin tanimlamasi,

- izlenen uygunluk deerlendirme yontemi,

- Donanimlarda, donanimi gluran basing¢h ekipmanin tanimlamasi ve izlenilggumluk degerlendirme
yéntemi,

- Denetimi yapan onaylangkurulusun adi ve adresi,

- Duruma gore, AT tip inceleme sertifikasina, Adsdrim inceleme sertifikasina veya AT uygunluk
sertifikasina atiflar,

- Imalatcinin kalite glivence sistemini izleyen onaylarkurulusun adi ve adresi,

- Uygulanan uyumkdiriimis standartlara atiflar,

- Kullanilan dger teknik standart ve ayrintilar,

- Imalat¢inin veya Tiirkiye'de yegi& yetkili temsilcisinin yasal bglayici imza yetkilisinin ayrintilar.



